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Pokyny pro spojovani pasu do klint

Naméfit potfebnou délku pasu. K takto namérené délce pfidame 1x délku spoje. Dle tloustky pasu
doporucujeme délku spoje 40 az 100 mm.

2 Oba konce pésu zbrousime rucné ¢i strojné do klinu tak, aby po pfiloZeni na sebe byla tloustka spoje
stejnd jako tloustka pasu.Zbrousené konce musi byt naprosto Cisté.Mozno Cistit napf. benzinem,
acetonem, etylacetatem.

3 Doporucujeme, pokud lze zjistit presnou délku pred objednavkou pasu, zadat dodani v provedeni
,Pripraveny na spoj“. V tomto pfipadé se uvadi Cista délka.Délku spoje si prida vyrobce. Odpada timto
bod 2.

4 Pfipravené obrousené konce se natfou lepidlem fi. REKO ,SADA TRANS“ Lepidlo se dodava v baleni
700, 320 a 85g.Lepidlo pro okamzité pouziti se pripravi smichanim slozky D 418 a tuzidla U 7000 v
poméru 5 az 10 % tuzidla na hmotnost lepidla.Trvanlivost takto pfipraveného lepidla je cca 8 hodin.
Lze jej fedit etylacetatem nebo acetonem.

Natér provedeme 2x v tenké vrstvé.Doba zasychani je u prvniho natéru do Uplného zaschnuti, druhy
natér do mirné lepivého stavu. Upozornéni: Lepidla obsahuji rozpoustédla hotlaviny 1.tfidy.

5 Spoj sloZzime na sebe (pozor na presnou linearitu) a sevieme do lisu. MozZno pouzit napf. ohoblované
tramky a co nejlépe sevfit napf. truhlarskymi svérkami. Nechdme sevieno min. 24 hodin. Po odtiZeni
je vhodné nechat spoj zrat jesté asi 1 den. Spoj se poté zacisti od pretokl lepidla a je mozno pas
provozovat.

6 Cely proces spojovani lze urychlit sevienim spoje mezi vyhtivané desky, vytapéné na teplotu asi 90 °C.
Doba lisovani je 2 hodiny a pas se ponechd sevien do uplného vychladnuti. Proces lze téZ urychlit
zahtivanim napf. horkym vzduchem. Dale viz bod 5.

7 S vyhodou lze pouZit spojovani pomoci ocelovych nerezovych sponek, které dodavd fi. REKO.
Technologie spojovani viz. Katalogovy list ,Spojovani past a femen( na sponky”.
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