Stabilni ¢eska spolecnost orientovana
na konkrétni reSeni specifickych
pozadavku ve vsech odvétvich.
Vyuzivani nasich produktt zkvalitiuje
a zrychluje praci ostatnim.

Pilife, které ndm umozni nase poslani
dlouhodobé naplnovat.

Zakaznici a partnefi:

Reko s.r.o. pecuje o svoje zakazniky
a buduje dlouhodobé vzajemné
vyhodné vztahy.

Lidé:

Za vSim, co déldame jsou lidé -
nejcennéjSim jsou loajalni spokojeni
zameéstnanci.

PFinos:
Reko s.r.o. svymi produkty usnadnuje
a zlepsSuje praci ostatnim.

Produkty:

Inovaci, kvalitou a osobnim pfistupem
udrzujeme vysokou uroven vyrobkd i
sluzeb.
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Firma Reko s.r.o. byla zaloZena jako soukroma spole¢nost na
vyrobu plochych hnacich femen0 a dopravnich past k 1. 1.
1992.

Postupné byla navazdna spolupriace s italskou firmou
CHIORINO, ktera patfi k prednim svétovym vyrobcim do-
pravnich past a fement. Po 28 letech spoluprace s touto
spolecnosti, kterou vyhradné zastupujeme na Ceském trhu,
jsme se v roce 2020 spojili a vytvofili spole¢nou firmu na
stdvajicich zakladech REKO s.r.o.

V soucasné dobé zaméstnava firma 43 zaméstnancl a diky
kvalité svych vyrobkd a komplexnosti poskytovanych sluzeb
sidlouhodobé udrzuje své misto na tuzemském i zahranic¢nim
trhu.

Od roku 2000 je Reko s.r.0. drzitelem certifikatu fizeni jakosti
CSN EN 1SO 9001:2001.

Od roku 2010 nové zacala Reko s.r.o. vyrabét elevatorové
pasy nejen pro Cesky trh. Servis zajistujeme diky naSemu
tymu profesionalnich montért 24 hodin, 365 dnli v roce
NONSTOP. Mame feSeni pro kaidého zdkaznika, speciali-
zujeme se na konkrétni jednotlivé pfipady. Nase vyrobky a
sluzby neustale zlepSujeme a zvySujeme jejich kvalitu. Reko
s.r.0. se pravidelné s Uspéchem ucastni soutéze ,, Firma roku”
a dalSich.

Historicky provérenou kvalitu femend z Jaromére Ize datovat
od roku 1882.
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Certifikat

Provéfeno dle normy ISO 9001:2015
Reg. Cislo certifikatu 01 100 2042099

Drzitel certifikatu:

REKO s.r.o.

Husova 123
551 01 Jaromér, Prazské Predmeésti
Ceska republika

Oblast platnosti: Vyroba transportnich a dopravnich pasu, technické vystroje,
pomucek a zafizeni pro hnaci a transportni techniku véetné
servisni cinnosti

Na zékladé auditu bylo prokazano, ze byly spinény poZzadavky
ISO 9001:2015.

Platnost: Tento certifikat je platny od 2021-01-13 do 2021-12-10.
Gvregovz Guabka
2021-02-10
TOUV Rheinland Cert GmbH

Am Grauen Stein - 51105 Kdln

www.tuv.com Deutsche

kredit I . .
0'7M 16031 01.00 Precisely Right.

(( DAKKS /A TOVRheinland®




Dopravni pasy

Reko s.r.o. nabizi ve svém prodejnim sortimentu produkty
firmy CHIORINO. Doddvané pasy se vyznacuji prvotridni ev-
ropskou kvalitou, odpovidajici pfisluSnym normdam Evropské
unie.

Zakladni rozdéleni pasi dle pracovnich povrch:

e PVC Polyvinylchlorid

e PU Polyuretan
e G Guma

e S| Silikon
 PA Polyamid

e SILON Synteticka vyztuZena plst
Vlastnosti:

e Antistatické, neantistatické.

e Odolné proti horeni v souladu s normou DIN 2210S a
ISO 340.

* Pro pfimy styk s potravinami - v souladu s normami
EU, FDA a HACCP standardy.

* Odolné proti plisobeni tukl a chemikalii.

* Odolné vuci otéru.

e Specialni pasy odolné vysokym teplotam.

*  Rozméroveé stabilni, malé protazeni.

* Spec. pasy se snizenou hluénosti (LdB).

e Hladky, matny, dezénovany povrch pracovni strany
pasu.

* Moznost vybaveni pasu undsecimi, vodicimi profily a
vinovci, perforaci, atd.

Pouziti:
V Sirokém spektru vsech primyslovych, zemédélskych, po-
travinarskych provozu a sluzeb.

Dodaci podminky:

Pasy jsou dodavany v dohodnutych terminech - dle dostup-
nosti skladem, pfipadné dle naro¢nosti vyroby. Podminky jsou
zadany vidy specificky pro konkrétni zakazku / poptavku.



Spojovaci metody

Spoje na prsty

Nejobvyklejsi zplsob spojovani pasti. Rovhomérna tloustka
v misté spoje, vysoka pevnost spoje, nenarusena flexibilita
pasu (obrazek 1-3).

(AN

Spoje preloZzenim
PouZiva se u pasu z termoplastickych polyuretanovych mate-
ridld bez vlozené tkaniny (obrazek 4).

Klinové brousené spoje
Spoj brouseny do klinu. Spojeni pomoci lepidel. PouZiva se
pro specifické pdsy a specialni pouZziti pasl (obrazek 5).

Schudkové spoje
Sikmy spoj pro zvlaétni pouZiti. Vicevrstvé spojeni vytvorené m
rozdélenim jednotlivych vrstev pdasu. Spojuje se zatavenim,
nebo lepenim (obrazek 6).

»]

Mechanické zpusoby spojti

Tento zplsob spoje je uréen zejména pro snadnou a rychlou
vymeénu pasu. PouZivaji se kovové sponky galvanické, ocelové,
nerezové (obrazek 8-10) a plastické spiralové pro zafizeni s
detektory kovl, mikrovinné zareni apod. (obrazek 7).




Vyrobni program - dopravni pasy
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POLYURETAN
1M3 U0-U2 HP blue A v v (] 0,70 0,70 | — 4 4 -30 110 MF 2000
1M5 UO-U2 A N4 N4 [ J 0,70 080 | —~ 5 5 -20 100 MEF 2000
1iM5 UO-U2DW A v v O 0,70 0,70 | —~ 5 5 -30 100 HF 2000
1M5 UO-U2 HP blue S A VA VA [ ) 0,70 0,70 | —~ 5 5 -30 110 HF 2000
1M5 UO-U2 HP W A J J O 0,70 080 | —~ 5 5 -30 110 MF 2000
1M5 UO-U2 HP WS A v v O 0,70 080 | —~ 5 5 -30 110 HF 2000
1MS5 U0-U2 HP VL blue A v v (] 0,70 080 | —~ 5 5 -30 110 MF 2000
1M5 UO-U2 WA v v O 0,70 080 | ——~ 5 -20 100 LF 2000
1mM5 U0-U2 W A LF VL v v O 0,70 080 | —~ 5 5 -20 100 LF 1500
1M5 U0-U2 PN yellow v 1,10 090 | ——~ 5 5 -20 100 HF 2000
1T6 UO-U2 HP W A J J O 0,80 080 | —~ 6 6 -30 110 MF 2000
1M6 UO-U5 FL v v v ([ J 1,00 1,00 10 6 6 -20 100 MF 2000
1m6 U3-U3 FL v v (] 1,20 1,30 10 6 6 -20 100 MF 2000
1M6 U5-US5 FL v v [ J 1,60 1,90 20 6 6 -20 100 MF 2000
1M12 UO-U3SHPPNN S v v J [ J 1,50 1,60 | —~ 8 12 -30 110 HF 2000
ST06 v v [ ) 0,60 0,60 10 4 4 -30 100 MF 2000
2M5 UO-UO HP A J v O 1,00 1,00 | —~ 6 12 -30 110 LF 2000
2M5 UO0-U1 blue S A o/ o/ (] 1,30 1,30 | —~ 6 12 -20 100 HF 2000
2M5 UO-U1WSA J J O 1,30 1,50 | ——~ 6 12 -20 100 HF 2000
2M5 UO-U2 A v v [ J 1,20 1,40 | ——~ 6 12 -20 100 LF 2000
2M5 UO-U2 W A v v O 1,30 1,50 | ——~ 6 12 -20 100 MF 2000
2M5 UO-U2LFW A v v O 1,30 1,50 | ——~ 6 12 -20 100 LF 2000
2M5 U0-U2 HP blue A v v o 1,30 1,40 | —~ 6 12 -30 110 MF 2000
2M5 U0-U2 HP blue S A v v (] 1,30 1,40 | —~ 6 12 -30 110 HF 2000
2M5 UO-U2 HP W A J J @) 1,30 1,40 | —~ 6 12 -30 110 MF 2000
2M5 UO-U2HPWSA v v @) 1,30 1,40 | ——~ 6 12 -30 110 HF 2000
2M5 UO-U2 HPPN W A v v O 1,60 1,50 | ——~ 6 12 -30 110 MF 2000
2M5 U0-U2 HP VL blue A J v [ ) 1,30 1,40 | ——~ 6 12 -30 110 MEF 2000
2M5 U0-U2 HP PN blue A v v o 1,60 1,50 | ——~ 6 12 -30 110 MF 2000
2M5 U2-U2 HP VL blue A v N (] 1,50 1,70 10 6 12 -30 110 MF 2000
2M5 U0-U8 HP CC blue J J (] 2,90 2,10 10 6 12 -30 110 HF 600
2M5 UO-UI5HPSTW A v v @) 3,50 2,70 50 5 10 -30 110 MF 2000
2MT5 UO0-U2 N FDA v v [ ] 1,80 2,10 30 6 12 -10 60 LF 2000
2MT6 UO-0 HP VA 1,50 1,40 | ——~ 6 12 -30 100 LF 2000
2M8 U0-U0 J v 1,30 1,40 | —~ 8 16 -20 100 LF 2000
2M8 U0-UO0 SP v v 1,30 1,10 | —~ 8 16 -20 100 LF 3000
2M8 U0-UO0 GR J (] 1,30 1,40 | —~ 8 16 -20 100 LF 2000
2M8 U0-UO0 GR SP v (] 1,30 1,10 | ——~ 8 16 -20 100 LF 3000
2T8 U0-0 J O 1,30 1,40 | —~ 8 16 -20 100 LF 3000
2M8 U0-U2 v v [ J 1,40 1,60 | —~ 8 16 -20 100 LF 2000
2M8 U0-U2 SP v (] 1,50 1,60 | —~ 8 16 -20 100 LF 3500
2M8 U0-U2 W A SP v v O 1,50 1,50 | ——~ 8 16 -20 100 LF 3500
2M8 U0-U2 N HC v [ ) 1,60 1,60 | —~ 8 16 -20 100 LF 2000
2M8 U0-U2 N SP v o 1,40 1,40 | ——~ 8 16 -20 100 LF 3500
2M8 U0-U5 TR J v © 1,70 2,00 40 8 16 -20 100 LF 2000
2T12 U0-U2 W SP VA VA O 1,60 1,80 30 12 24 -20 100 LF 3000
2T12 U0O-U2 HP VLW A J J O 1,60 1,70 - 7 12 24 -30 110 MF 2000
2M12 UO-U3RA v v o 1,70 1,80 40 12 24 -20 100 LF 2000
2M12 UO-U3SRWA v v O 1,70 1,80 40 12 24 -20 100 LF 2000
2M12 UO-U3RNA v v [ J 1,70 1,80 40 12 24 -20 100 LF 2000
2M12 UO0-V-U5 v v J o 2,00 2,50 60 12 24 -10 60 LF 3000
2M12 U0-V-U5 SP v VA [ ] 2,10 2,50 60 12 24 -10 60 LF 3000
2M12 UO-U10W A v v J O 2,40 2,70 50 12 24 -20 100 LF 2000
2M12 V5-V-Ulo0 W v v O 3,50 4,00 80 12 24 -10 60 LF 2000
2M12 UO-U15LTW A J v J O 6,00 3,50 50 12 24 -20 100 MF 500
2M12 U0-U17 v v v o 3,40 3,80 80 12 24 -20 100 LF 2000
3M8 U0-U3 v v (] 2,20 2,40 60 10 20 -20 100 LF 2000
3M8 U0-U5 HP blue A N4 v [ J 2,30 2,40 60 10 20 -30 110 MEF 2000
3M18 U0-V-U10 v v J o 3,70 4,40 100 18 36 -10 60 LF 2000
3M18 U0-V-U10 SP v v [ J 3,70 4,40 100 18 36 -10 60 LF 3000
3M18 U0-V-U30 blue J J [ ] 6,00 7,00 200 15 30 -10 60 MF 2000
PB
PB-215 v [ ) 2,15 2,20 80 20 20 -30 110 MF 2100
PB-265 v o 2,65 2,90 100 20 20 -30 110 MF 2100
PB-330 v [ ) 2,30 2,70 60 10 16 -10 80 LF 3400
PB-365 J [ ) 2,60 3,00 100 20 20 -10 80 LF 3400
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ELASTICKY POLYURETAN
EL2-U10 FL v v [ J 1,00 10 2 -20 60 2000
EL2-U10W v O 1,00 10 2 -20 60 2000
EL2-U10 HP W V4 O 1,00 10 2 -30 60 2000
EL2-U10 HP blue J ( J 1,00 10 2 -30 60 2000
EL3-U15 FL J [ J 1,50 10 3 -20 60 2000
EL3-U15 HP PN blue V/ { ] 1,50 10 3 -30 60 2000
EL4-U20 W J O 2,00 10 4 -20 60 2000
EL4-U20 FH J [ ) 2,10 10 4 -20 60 2000
PT
PT0.9 0-0 v [ 0,90 10 10 -20 100 1200
PT0.90-0 N v o 0,90 10 10 -20 100 1200
PT1.0 0-U4 v (] 1,00 10 5 -20 100 1500
PT1.0 U1-U3 N4 [ J 1,00 10 5 -20 100 1500
PT1.2 U2-U5 J ( J 1,20 20 5 -20 100 1500
PT1.2 0-U2 v [ ] 1,20 20 12 -20 100 1500
PT1.4 EL G3-G3 FL VA ([ J 1,40 15 2,5 -10 60 1200
PT1.4 EL G3-G3 SK v o 1,40 15 2,5 -10 60 1200
PT1.4 G3-G3 v (] 1,40 15 6 -20 100 1200
PT1.5 0-G3 FL N4 o 1,50 25 12 -20 100 1200
PT1.8 0-0 v ( J 1,80 20 16 -20 100 2000
PT1.8 G1-0 J O 1,80 20 16 -20 100 2000
POLYAMID
PRO-L v [ J 0,90 15 4 0 100 500
P1-L v ( 1,25 25 6 0 100 500
CNG V4 [ ] 0,70 20 4 -20 100 1200
CNPG v ([ J 1,00 20 4 0 100 500
N v [ J 0,60 15 4 -20 100 1200
N8 v/ o 1,00 15 6 -20 100 1200
NT1 HS v o 1,20 15 6 -20 100 1200
NT2 HS v ( J 2,00 20 7 -20 100 1200
NT3 HS V4 [ ] 3,00 40 12 -20 100 1200
NT4 HS v [ ) 4,00 60 12 -20 100 1200
GUMA
2M8 U0-U-G5 HS FL v ( J 2,00 25 16 -20 100 1200
2M8 U0-U-G10 FH v [ 2,30 50 16 -20 100 1200
2M8 U0-U-G15 HS FL J ( J 3,00 50 16 -20 100 1200
2M8 U0-U-G10TP LG v [ J 2,80 30 16 -20 100 2000
2T12 U0-U-G10 HS FH VA { ] 2,20 50 24 -20 100 1200
2M12 U0-G25 GP v [ J 5,50 60 24 -40 100 1200
2T12 U0-G25 HS GP v o 5,50 80 24 -40 100 1200
2T12 U0-G35 HS GP v [ J 6,50 80 24 -40 100 1200
2M12 0-G-OR J ( J 2,00 50 20 -10 100 1200
3M12 0-G-0 v [ ] 2,80 50 30 -10 100 1200
DG2/70 HS GP blue J [ ) 6,40 100 15 0 100 500
MF GUMA
2T12 U0-U-G15 MF v ( J 2,80 50 24 -20 100 1200
3M18 U0-U-G40 MF J [ ] 5,70 100 36 -20 100 1200
3M18 U0-U-G60 MF J ([ J 7,30 100 36 -20 100 1200
NT5 MF J o 5,00 50 12 -20 100 1200
DG1/45 MF / (] 4,50 50 10 0 100 500
DG2/60 MF J [ ) 6,50 75 15 0 100 500
SILIKON
1M6 U0-SO v v © 0,60 20 6 -30 100 2000
2M5 U0-U-S2 W V/ v/ O 1,30 12 -30 100 2000
2M8 U0-U-S0 N4 © 1,30 30 16 -20 100 2000
2MT8 S0-S0 v O 1,20 30 16 -40 160 2000
2MT8 S0-S2 J © 1,30 30 16 -40 160 2000
SILON
SILON 25 W O 2,50 30 10 -20 120 2000
SILON 25 HC v o 2,50 30 10 -20 120 2000
SILON 40 HC v [ J 4,00 60 10 -20 120 2000
SILON 60 HC J ( J 5,50 100 10 -20 120 2000
SILON 60 NA [ ] 5,50 100 10 -20 120 2000
P4
P4 v o 3,40 200 40 0 100 2000
P4/N v ( J 3,40 200 40 0 100 2000
P4/P J [ ) 3,10 200 40 0 100 2000




Vyrobni program - dopravni pasy
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mm | kg/m? | mm | N/mm | N/mm °C °C mm
PVC
1M6 UO-V3 AN v [ J 0,80 0,80 20 6 6 -10 60 LF 3500
1M6 U0-V5 v v i ( J 1,00 | 1,10 20 6 6 -10 60 MF | 3000
1mM6 U0-V5 W v v v O 1,00 1,10 20 6 6 -10 60 MF 3000
1M6 UO-V5 N v v o 1,00 1,10 20 6 6 -10 60 LF 3000
1M6 UO0-V5 FM N v v o 1,10 1,00 30 6 6 -10 60 LF 3000
1M6 U0-V5 SM N v VA o 1,00 1,10 20 6 6 -10 60 LF 2000
1M6 V5-V5 v v [ J 1,80 2,00 30 6 6 -10 60 MF 3000
1M12 UO-V5 N v J o 1,80 2,00 30 8 12 -10 60 LF 2000
1M12 UO-V5 FH N v J o 2,00 2,10 30 8 12 -10 60 MF 2000
1M12 U0-V5 SM N v v o 2,10 2,00 30 8 12 -10 60 LF 2000
2T5 0-V-0 J v O 1,60 1,70 20 5 10 -10 60 LF 2000
2MT5 UO-V3 N v v o 1,80 2,00 20 6 12 -10 60 LF 3000
2MT5 UO-V3 FH N J o 2,10 1,90 30 6 12 -10 60 MF 2000
2MT5 UO-V3 SM N v V4 o 1,90 2,00 20 6 12 -10 60 LF 2000
2M8 U0-V-Uo v v 1,50 1,50 30 8 16 -10 60 LF 3000
2T8 U0-V-0 v 1,40 | 1,40 30 8 16 -10 60 LF 3000
2M8 U0-V5 A v v [ 2,00 2,30 30 8 16 -10 60 MF 3500
2M8 U0-V5 W J O 2,00 | 2,30 30 8 16 -10 60 MF | 3000
2M8 U0-V5 PN W J O 2,20 | 2,30 30 8 16 -10 60 MF | 2000
2M8 U0-V5 blue V/ o 2,00 | 2,30 30 8 16 -10 60 MF | 3000
2M8 U0-V5 FM v J [ J 2,10 2,30 30 8 16 -10 60 MF 3000
2M8 U0-V5 FM N v ( J 2,10 | 2,30 30 8 16 -10 60 HF 3000
2M8 UO0-V5 PS GR J [ 2,30 2,30 30 8 16 -10 60 HF 500
2M8 U0-V5 RT GR v { ] 2,20 2,30 30 8 16 -10 60 HF 2000
2M8 V5-V5 W v O 2,50 3,00 50 8 16 -10 60 MF 2000
2M8 V5-V5 blue v o 2,50 3,00 50 8 16 -10 60 MF 2000
2M8 U0-V17 GP v [ J 5,20 3,70 50 8 16 -10 60 HF 2000
2M10 U0-V10 v o 2,80 3,30 50 10 20 -10 60 MF 3000
2M10 UO-Vio W v O 2,80 3,30 50 10 20 -10 60 MF 3000
2M10 U0-V10 blue v o 2,80 3,10 50 10 20 -10 60 MF 3000
2M12 U0-V-UO GR J v 1,70 1,60 40 12 24 -10 60 LF 3000
2T12 UO-VO o 2,50 2,60 80 12 24 -10 60 LF 2000
2M12 UO-V3 v J o 1,90 2,10 40 12 24 -10 60 LF 3000
2M12 UO-V3 N v V4 o 1,90 2,10 40 12 24 -10 60 LF 3000
2M12 U0-V7 LG v J [ 2,40 2,40 40 12 24 -10 60 HF 2000
2M12 U0-V8 RT v v ([} 2,30 2,40 40 12 24 -10 60 HF 2000
2M12 UO-V10 A J v J [ 2,50 2,90 50 12 24 -10 60 MF 3500
2M12 UO-V10 W J v O 2,50 | 2,90 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 U0-V10 N v J o 2,90 | 3,50 60 12 24 -10 60 LF 3000
2M12 U0-V10 RT v v J/ ( J 2,60 | 2,60 50 12 24 -10 60 HF 2000
2T12 UO-V10 v J [ J 2,50 2,90 50 12 24 -10 60 MF 3000
2712 UO-V10 W v O 2,50 | 2,90 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 V5-V10 v [ 3,00 3,50 80 12 24 -10 60 MF 2000
2M12 V5-Vi0 W v O 3,10 2,80 80 12 24 -10 60 MF 2000
2T12 V5-ViO W v O 3,00 3,50 80 12 24 -10 60 MF 2000
2T12 V5-V10 blue v o 3,10 3,50 80 12 24 -10 60 MF 2000
2M12 UO-V15 W v v O 3,00 3,40 80 12 24 -10 60 MF 3000
2M12 UO-V15 CL W v VA O 5,50 3,50 80 12 24 -10 60 MF 2000
2M12 UO-V15 FB W v N4 O 4,10 3,50 80 12 24 -10 60 MF 2000
2M12 U0-V15 GPL N v VA o 3,80 3,50 60 12 24 -10 60 HF 2000
2M12 U0-V15 ST W v J O 3,60 3,50 80 12 24 -10 60 MF 2000
2M12 U0-V20 GP v J o 5,50 3,90 50 12 24 -10 60 HF 2000
2T12 UO-V20 GP W v O 5,50 3,90 50 12 24 -10 60 HF 2000
2T20 V10-VIOW A v v @) 4,50 5,40 120 20 40 -10 60 MF 2000
2M20 U0-V25 RT J J [ J 5,00 5,70 100 20 40 -10 60 MF 2000
3T18 UO-VO o 3,70 3,90 120 18 36 -10 60 LF 2000
3M18 UO-V15 A v v J [ 4,20 4,90 100 18 36 -10 60 MF 3500
3M18 U0-V15 W J v O 4,20 | 4,90 100 18 36 -10 60 MF | 3000
3T18 UO-V15 v v [ J 4,20 | 4,90 100 18 36 -10 60 MF | 3000
3718 UO-V15 W Y/ O 4,20 | 5,00 100 18 36 -10 60 MF | 3000
3T18 V10-V20 W v J O 6,70 7,90 100 18 36 -10 60 MF 2000
3730 V10-V1i0o W v v O 6,30 | 7,40 | 200 30 60 -10 60 MF | 2000
3M30 U0-V25 RT v v [ J 6,60 7,80 200 30 60 -10 60 MF 2000
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mm | kg/m*| mm | N/mm | N/mm °C °C mm

PVC SAMOZHASECI
1M12 UO-V5 PN FR v v (] 1,80 | 1,90 40 8 12 -10 60 HF | 2000
2M5 UO0-V5 PN FR i o 1,90 | 2,10 40 6 12 -10 60 HF | 2000
2M12 UO-V-UO FR v v (] 2,50 2,50 40 12 24 -10 60 LF 2000
2M12 UO-V5 FR v i ( J 2,20 | 2,40 50 12 24 -10 60 LF 2000
2M12 UO-V7 LG FR v v (] 2,70 2,40 40 12 24 -10 60 HF 2000
2M12 U0-V10 RT FR v v o 2,70 2,90 60 12 24 -10 60 HF 2000
2T12 UO-V10 FM FR v (] 2,60 2,90 50 12 24 -10 60 MF 3000
2M12 U0-V20 FB FR v v o 4,60 3,90 50 12 24 -10 60 HF 2000
2M12 U0-V20 GP FR J N4 (] 5,50 3,90 50 12 24 -10 60 HF 2000
2M12 UO-V30 RL FR J J [ ] 8,50 5,80 60 12 24 -25 70 HF 1200
PVC AGR SERIE ©
2M8 U0-V5 AGR [ ] 2,00 | 2,20 30 8 16 -15 60 MF | 3000
2M12 U0-V10 AGR v [ J 2,50 2,90 50 12 24 -15 60 MF 3000
2M12 V5-V10 AGR [ J 3,10 | 3,60 80 12 24 -15 60 MF | 2000
2M12 V5-V10 AGR N [ ) 3,00 3,40 80 12 24 -15 60 MF 2000
2T12 V5-V10 AGR [ ] 3,10 3,60 80 12 24 -15 60 MF 2000
2T12 V10-V12 AGR (] 4,00 4,60 80 12 24 -15 60 MF 2000
3M15 U0-V15 AGR ( J 4,10 | 4,60 | 100 18 36 -15 60 MF | 3000
3M15 V5-V10 AGR [ ] 4,10 4,80 100 15 30 -15 60 MF 2000

(1) Zdravotné nezavadné dle: EC 1935/2004, EC 2023/2006, EU 10/2011, FDA, USADA
(2) Tichy béh: pdsy maji na spodni strané tkaninu LdB se snizenym tfenim (nizsi hlu¢nost)
(3) Elastické pasy ,,EL: povolené namahani pfi 8% predpéti

(4) Tfeni transportniho povrchu: LF nizké MF stfedni HF vysoké
(5) Pfi vratném ohybu pdsu je minimalni pramér valct dvojnasobny pfi teploté 20°C

— pas pres hranu o minimalnim priiméru 6 mm

KOEFICIENT TRENi TOLERANCE PRO SPOJENE PASY
S SHa(mm)
10 + 100 101 + 500 501 + 1000 | 1001 + 3000
0 0,20 O,’25 0,20 0,30 +2mm +4mm +6mm +10 mm
Gl nevhodny 0,60 0,70
s | 030 | 040 | 030 0,50 . péka(mm)
uo 0,20 0,25 0,20 0,30 0+ 2500 2501 + 5000 | 5001 + 10000 > 10000
U2 0,40 0,50 0,30 0,40 105 % £0.4% £0.3% £0.2%
U3, U5 0,40 0,50 0,40 0,60 - - - -
V5, V10 nevhodny 0,40 0,60 Plati pro méfeni past skladovanych pfi teploté 20 °C
a vlhkosti 60%.
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Legenda znaceni pasu

Pocet vrstev
tkanin
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Kryci vrstva
spodni strany vrchnistrany (0,1 mm)
spodn )

Dezén
vrchni strany

Tloustka

GP A

e

Typ tkaniny

Kryci vrstva strany

Dalsi vlastnosti

M Pricné tuha

T Flexibilni
MT Kombinovana
FG Sklenéné vldkno

P Polyamid

U Polyuretan

V Polyvinylchlorid
G Guma

S Silikon

=

Antistaticky

Samozhaseci pfisada
(dle DIN 22103-1SO 340)

Samoregeneracni
guma

Vysoce pri¢né stabilni

S Meékky PUR (70 °ShA)

SP

TR

Blue
GR
HC

AGR
HP

VL

LF
SM
HS

Pas z polyuretanu, vyrobni
Sife 3000 az 3500 mm

Cernd barva

Transparentni

Bild barva

Modrd barva

Seda barva

Elektrostaticky vodivy

Lepsi odolnost proti nizkym teplo-
tam

Nanosy HP - polyuretanovych pasl
odpovidaji HACCP konceptu v sou-
vislosti se zamezenim rlstu bakterii
a zlepseni odolnosti proti pdsobeni
potravinarskych oleja. Vysoka odol-
nost proti hydrolyze ¢ini pasy odol-
nymi proti vodnim param, nebo téz
parnimu tlaku, vznikajicimu pfi me-
chanickém cisténi.

Sametovy povrch

Nelepivy povrch

Povrch s nizkym koeficientem treni
Super matny povrch
Vysokovykonnostni guma

Zakladni rada




Dezény povrchu pasu

PN FB

LT

* Dalsi moznosti dezén(l na dotaz

ST

~

CL

Sifi bubnu

d = vnéjsi pramér
e

e = kuzel

Site vélce b=1,1-b+10 (mm) _[S—— iy I —
Site kuzelu e = (d_+100)/500 (mm) v

&7y z v 7 b=

IEre valce v poméru k celkové b,= b/2 (mm) le - -




Vystroj a moznosti dopravnich pasu

Pasy Ize doplnit rGznymi profily: vodicimi, pricnymi (unaseci) nebo specialnimi.

Profily jsou PVC i PUR v barvach — zelen3, bila, modra, nové i univerzalni transparetni, rdznych tvard
(K, L, T, S) a maji rdznou tvrdost. Na pasy se vysokofrekvencénim lisem privaruji také bocnice (vinovce)
v PVC i PUR provedeni, rliznych vysek od 20 do 80 mm. Dale je moZné vybavit pas vodicimi knofliky,
které zajistuji perfektni béh pasu. Knofliky jsou vyrobeny z plastické hmoty odolné proti otéru a umoz-
nuji pouziti bubnd s malym pramérem.

Zatavené (zpevnéné) okraje pasu — specialni Uprava ke zlepseni hygienickych vlastnosti pasu.
Dérovani / perforace past — dle potfeb zakaznika na konkrétni Gcel (sani vzduchu, chlazeni, vakuové
pridrZzovani apod.).

VInity profil (viny) — tyto pdsy chrani prepravované zbozi pred otlakem a poskozenim (napf. ovoce).
Prsty — tyto prstové profily jsou odolné nizkym teplotam. Vyrabi se ve vySce 100 nebo 130 mm, pou-
Zivaji se zejména v potravinarstvi.

Pasy zatocCené (tzv. zatacky) — pouzivaji se pfi reseni logistickych problémU (prechody, nedostatek
prostoru apod.) ve standardnich Uhlech 45 °, 90 ° a 180 °. V pfipadé potieby je mozné vyrobit i kon-

krétni libovolny uhel dle poZzadavku zakaznika.

Velikost a tvar drazky pro profily

pt-‘lglf',ialu K6 K8 | K10 | K13 | K17 | K22 | K30 Tvar drazky
Rozmér | 6x3 8x5 10x6 | 13x8 | 17x11 | 22x14|30x15 A
A 10 12 14 18 22 27 36 ﬂr
B 5 7 8 11 13 15 22 et
c 5 7 8 | 10 13 17 19 «B
Pozor: Tento tvar a rozméry by méla mit drazka na valcich i v kluzném lozi pasu. VSechny rozméry jsou uvedeny v mm.
o § < 5 | 23 S S S
x o = —_= o P N
= s | F T g @ g
mm mm mm | °ShA | zelena bild
Vinovce z polyuretanu U typG s @ 10 musi
C-U10/20 ' 10x20 1,7 50 | 85 v v délka nekoneéné-
C-U10/30  10x30 | 1,7 | 70 | 85 |/ | v | ynovcezPUCNEhO o pasu odpovidat
C-U10/40 10x40 1,7 |100| 85 v v oro relativné malé nasobcku 24 mm. )
C-U10/50 10x50 | 1,7 120 85 v v N U typli s @ 20 musi
C-U20/60 20x60 17 150 85 v | v | Prumeryvalcd. délka nekonecné-
C-U20/80 |20x80 1,7 190 85 v | ¢ ho pasu %%pOV'dat
Vinovce z PVC s textilni vlozkou Vinovce se zpeviiovaci nas¢o u . mm.
CV-T 10/20 10x20 1,7 60 60 v v vlozkou, které se llo’ . ”E
CV-T 10/30 10x30 | 1,7 80 | 60 v v umistuji na vSechny e 1
CV-T 10/40 10x40 1,7 110 60 v v | PVC transp. pasy e
CV-T 10/50 10x50 1,7 |140| 60 | v v | nezavisle na celkové 20 ‘§
CV-T 20/60 20x60 3,4 170| 60 J v/ | tloustce a textilnich : T
CV-T 20/80 | 20x80 | 3,4 1 210 | 60 v v | vrstvach. " S0mm

(1) Uvedené minimalni priméry plati pro pokojovou teplotu
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PVC PUR sxv |Pvc|pUR Pina|Drazka | ] [Podéina|pricns|pyc| pu [Puc| Pu
K6 K6 U 6x3 | 6070 v Vv 40 | 40 | 3035]|30]30
K6 TR - 6x3 | 60| - | v v| 40 | 40 |25| - |30 -
K8 K8 U 8x5 |60 70| v | v |v|v 40 | 40 |40 |50 |40 50| . o
K8 TR - 8x5 | 60| - | v | v /| 40 40 |30| - |40 - | VSechnyklinove
K10 Kiou | 10x6 |60 (70| v | v [v|v]|v 40 | 40 | 6065|5050 ErSTanfg’;V;dal'
K10 TR - 10x6 | 60| - | v | v v 40 | 40 |50 | - 50 - COneTERS
K13 K13 U 13x8 | 6070 | v | v |v|v a5 | a5 |'8o| 85 |80 80| Tl N IS
K13 TR - 13x8 |60 | - | v | v /| 45 | 45 |70 - 180 - | SR
K17 K1I7U | 17x11|e60 |70 | v | v |v|v 45 | 45 120 125|100 120
K17 TR - 17x11 |60 | - | v | v v| 45 | 45 |120| - |100| -
K30 - 30x15 | 60 | - | v /v 60 | 60 |220| - |150]| -
KNS KNS U 8x5 |60 70| v | v |v|v 40 | 40 35|40 - | -
KNS GR . 8x5 | 60| - | v v 4 | 40 |35 - | - | -
KN 10 KN 10 U 10x6 |60 | 70 | v v vV 40 40 |40 |50 | - - | Vroubkované klinové
KN10 GR, blue - 10x6 | 60 | - v VAR 40 40 |40 | - - - | profily dovoluji
KN13 KN13 U 13x8 |60 | 70 | v v |V 45 45 |50 | 60 | - - | mensi pramér valcu.
KN13 GR - 13x8 |60 | - | v v 45 | 45 |s0| - | - | -
KN17 KN17U | 17x11 |60 | 70 | v | v |v|v 45 | 45 |100|120| - | -
KN30 - 30x15 | 60 | - | v v|v 60 | 60 |180| - | - | -
s8 s8u 8x8 |60 70| v | v |v|v 40 | 40 8070|5050« , .. iy
s12 s12U | 12x12|60|70| v | v |v|v 45 | 45 [120]100) 80 | 80 Cty;irfhe ahpra‘f,”h'e
s15 - 15x20 | 60 | - v vl 60 | 60 |220| - |100 - mii\t/yr?:kol);ﬁéfy
520 - 20x15 | 60 | - v sl 60 | 60 |220| - |130]| - ko pricny
525 - 20x25 | 60 | - v oy 60 | 60 300 - |150 - | "ePopodéiny profil
E L20UHP| 10x20 | - | 70 | v v|v - 50 | - | - - a0
- L30UHP| 10x30 | - | 70 | v NaR% - 40 - - - | 40 | PU pricny profil
E LWOUHP| 10x40 | - | 70 | v v|v . 40 | = | = | - 40 (80°).Tvrdost
- LSOUHP| 10x50 | - | 70 | v vl - 40 | - | - | - | 40 | 70°ShA.
- LBOUHP| 10x80 | - | 70 | v v|v . 40 | - | - - a0
- T20UHP| 10x20 | - | 70 | v vl - 40 | - | - | - |40
- T30UHP| 10x30 | - |70 | v IV = 40 = = - | 40 | PU pficny profil
- TAOUHP| 10x40 | - | 70 v vl - 40 | - | - | - | 40 | (90°). Tvrdost
c TS0UHP| 10x50 | - | 70 | v /v . 40 | = | = = |40 70°shA.
- T60UHP| 10x60 | - | 70 v vl - 4 | - | - | - |40
- L20U | 20x20| - |85 | v v|v . 45 | - | - | - |60
- 130U | 20x30| - | 85 v vl - 45 | - |- |- 160 |
5 Laou 20x40 | - | 85| v v - 45 | - | - | - |e0 (80‘3) VP
- L50U | 20x50 | - | 85 v vl - 45 | - | - | - |60 :
E L80U | 20x80| - |85 | v v|v . 45 | - | - | - |60
- T20U | 20x20 | - | 85| v vl - 45 | - | - | - |60
E T30U | 20x30 | - |85 | v v|v . 85 | - |- 80|
- TAOU | 20x40 | - | 85| v v - 45 | - | - | - 60| g B) vP
- TS0U | 20x50 | - | 85| v v|v . 45 | - | - | - |60 :
- T60U | 20x60 | - | 85 v /v - 45 | - | - | - |60
L20 - 23x20 | 60 | - v VA - 55 - - 180 -
L30 - 23x30 | 60 | - v vl - 55 | - | - |80 -
L40 - 23x40 | 60 | - v vl . S5 | -l - 80| -
L50 - 27x50 | 60 | - v v - 55 - - 100 - | (g og’ v P
L60 - 27x60 | 60 | - v sl . 55 | - | - |100| - :
L70 - 27x70 | 60 | - v v - 55 | - | - 100| -
L80 . 27x80 | 60 | - v v . 55 | - | - |100| -
T20 - 23%x20 | 60 | - v vl - 55 | - | - |80 -
T30 z 23x30 | 60 | - v vl . 55 | - | - |80 -
T40 - 23x40 | 60 | - v vl - 55 | - | - 180 - Ll e
T50 5 27x50 | 60 | - v |vlv - 55 | - | - [100] - | (g ,3’ yp
T60 - 27x60 | 60 | - v vl - 55 | - | - |100] - :
170 - 27x70 | 60 | - v vl . 55 | - | - |100]| -
T80 - 27x80 | 60 | - v vl - 55 | - | - 100 -
L20 RF - 20%x20 | 60 | - | v /v . 50 | - | - |8 -
L30 RF - 20%30 | 60 | - | v vl - 50 | - |- 180 -l
L40 RF - 20%x40 | 60 | - | v /v . 50 | - | - [80] - | g og’ v P
L50 RF - 20x50 | 60 | - | v vl - 50 | - | - |80 - :
L70 RF . 20x70 | 60 | - | v /v . 50 | - | - |80 -
T20 RF - 20%20 | 60 | - | v vl - 50 | - | - |80 -
T30 RF 2 20x30 | 60 | - | v /v . 50 | - | - |80 -
T40 RF - 20x40 | 60 | - v vV - 50 - - | 80| - | PVCpfri¢ny profil
T50 RF z 20x50 | 60 | - | v v|v . 50 | - | - 80| - |(90°).
T60 RF - 20x60 | 60 | - | v vl - 50 | - | - |80 -
T80 RF - 20x80 | 60 | - | v /v . 50 | - | - |80 -

(1) Uvedené minimalni praméry plati pro pokojovou teplotu
(2) Vratny ohyb nutno pocitat +50% k min. priméru



HP Compact Drive

HP COMPACT DRIVE® jsou homogenni dopravni pdsy zajistu-
jici 100% hygienu a jsou navrieny tak , aby odolavaly i nejna-

vevys

limity moduldrnich i monolitickych past bézné pouzivanych.

HP COMPACT DRIVE® jsou odpovédi na vSechny poZadavky
potravinarského pramyslu , zejména pokud jde o bezpecnost
potravin a hygienu. VSechny HP® pdsy jsou pIné v souladu s

postupy HACCP v celém procesu vyroby potravin.

Hlavni vyhody HP COMPACT DRIVE® :
* 100% bezpecnost potravin
* Vynikajici odolnost pfi myti a dezinfekci
* Vynikajici odolnost vici tukiim a olejliim
« Zadné vInéni ani jiné deformace
* Vlastni vedeni pdasu (self-tracking)
* Ozubeny pohon idedlni pro lomené dopravniky
* HP COMPACT DRIVE® do Sitky az 2 000 mm

Kompletni feSeni pro 100% hygienu !!!
HP COMPACT DRIVE® zarucuji vyznamnou Usporu ¢asu, vody

a energie pfi udrzbé a cisténi oproti moduldrnim pasiim a
tradi€nim monolitickym pastm.



Modularni pasy

Vzhledem k flexibilité a znalosti trhu se REKO s.r.o. zavazuje
k vynikajicimu zakaznickému servisu, rychlym dodavkam a

technické podpore pro vyrobce strojlii koncové uzivatele.

Moduldrni pasy mohou byt charakterizovany jejich rozteci,

barvou a materidlem, z kterého jsou vyrobeny.

Nas zdkaznik se m{iZze rozhodnout, zda potrebuje polypropy-
lenové , polyethylenové , acetalové nebo nylonové modu-
larni pasy. V zavislosti na odvétvi pouZziti pasu muize zakaznik
také vyZadovat barvu, kterou potrebuje pro svoji aplikaci.
NejbéZnéjSimi barvami jsou bila, Seda, pfirodni , tmavé

hnéda a modra.

Pokud ma zakaznik néjaké specifické potfeby jsme vice
nez ochotni pomoci pfi hledani pripadného alternativniho
reSeni. Nékteré nase typy lze vyménit za konkurencni pasy

bez nutnosti vymény ozubenych kol.




Sitované pasy

V nasem sortimentu nové nabizime i sitované pasy, které
se vyuZivaji predevsim v potravinarstvi pro prani, suseni,

omyvani, chlazeni a pro zpracovani zeleniny.
Maji dlouhou Zivotnost, snadno se instaluji a velmi jed-
noduse Cisti. Samozifejmosti je soulad s nejnovéjSimi me-

zindrodnimi natizenimi a standardy pro styk s potravinami.

Maiji vysokou odolnost vici hydrolyze, odéru, chemikaliim

i agresivnim tuklm a olejum.

Jsou k dispozici podle vybéru prostupnosti:

e 10x10 mm
e 20x20 mm
e 30x30mm
e 40x40 mm

Mohou byt dodany spojené nebo s mechanickym spojem,
dale je moZnost vybaveni pash profily, hraditky i zatave-

nymi okraji.

Unikatni bezkonkurencni nabidkou je moZnost DET sito-
vych pasl, tedy plné detekovatelné na detektoru kovd,
véetné vSech soucasti pasu pripadné poskozenych béhem
procesu. Zajistuji tedy plnou bezpecnost a minimalizuji

rizika v potravinarstvi.

&
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Specialni pasy

Pasy pro drevarské
stroje a brusky

Tyto pdasy byly pro uvedeny ucel specidlné vyvinuty. Jsou
tvofeny 2 az 3 vrstvami vysoce pevného polyesterového
textilu (PES) a pracovnimi vrstvami specialni gumy s vysokou
odolnosti proti obrouseni. Pracovni gumovy povrch mize
byt hladky nebo vyrazné dezenovany, pfipadné s otvory pro

vakuové pridrzovani. Tyto pasy lze dodat i ve varianté PVC.

Remeny pro papirensky préimysl

Bezesvé femeny se pouzivaji jako vstupni navadéci femeny
na falcovaci a lepici stroje a na vSechny stroje papirenského
pramyslu. Typ MF-351 G je diky svému vnitfnimu gumovému
vrstveni ur¢en zejména pro rychlejsi falcovacky a lepici stroje,
kde je zarucena konstantni rychlost. K dispozici jsou femeny
ve trech rliznych tvrdostech (MF vrstev) v zavislosti na typu

zpracovavaného kartonu.

Remeny pro balici a davkovaci stroje

Remeny na davkovaci a balici stroje maji pouziti hlavné v po-
travindrstvi. Pracuji v parech a maji dllezity ukol v pribéhu
plnéni sackl jednotlivymi komponenty (bonbony, chipsy, ...)
zajistuji presny a korektni posun. Remeny bezvadné funguj
pfi rychlosti 80-150 cykld/min. K dispozici jsou tfi typy
femenu rozliSené tvrdosti MF vrstev v zavislosti na typu zpra-

covavaného zbozi.




Ploché hnaci remeny

Z (d¥ive GTI) — Vysokovykonné femeny pro stfedné aZ vysoce
vykonnostni tfidy. Dobra odolnost proti otéru a opotiebeni.
Odolné vici pasobenitukd a olejll, antistatické. Dimenzovany
do tézkych pracovnich podminek - micharny, mlyny, valcovny,

fezacky mramoru, sekacky, hoblovky apod.

T (dfive GGT) — Remeny pro tangencialni pohon v textilnim
pramyslu. Antistatické, odolné proti otéru a tepelné odolné.
Odolné proti oleji a prachu. Zarucuji dobrou pfilnavost a roz-

meérovou stalost. UrCeny pro nékolikanasobné pohony.

DG — Unaseci femeny se symetrickym zdvojenym povrchem
ze specialni gumy zarucujici stabilni vlastnosti, antistatické.
Pouziti na falcovackach a klihovackach, spiralovych banda-
Zovacich strojich, u pohonu valeckovych transportérd, u tri-
dicich postovnich strojl, v papirenském a kartondznim pru-

myslu atd.

T-E - Vysoce vykonné ploché hnaci femeny pro Siroké pouZiti.
Tangencidlni pohony, obecné Ize pouzit pro malé priméry
femenic. PouZiti zejména v papirenském nebo drevarském

pramyslu.

SV, ST, SS — Specialni fada femenld REKOTEX s PES taZnou
kostrou. Urceny jako nahrada celokoZenych femenu. Lze je

spojovat lepenim, Sitim a sponkovanim.

LL (dfive UUI) — Remeny s oboustrannym povrchem z ch-
romité klzZe. Vlastnosti a oblasti pouziti jako UTI, ale jsou

urceny prevazné pro nékolikandsobné a kfizové pohony.
DG HS — Vysokorychlostni femeny pro skladaci a lepici stroje.

DG-E — Vysoce vykonné femeny se zvySenym nanosem elas-
tomeru. Velmi vhodné pro kartonazni a papirensky primysl

(napf. dutinkovace apod.).



LT (d¥ive UTI) — Remeny s pracovni stranou z chromité kize.
Ve srovnani s podobnymi femeny se syntetickym povrchem
jsou tyto doporucovany predevsim pro pohony, kde dochazi
k velkému zatiZeni. Pracovni strana z kiize umoznuje kratko-
dobé prokluzovani bez poskozeni. Vhodné pro pohony s ku-
Zelovymi koly, pohony s presouvanim rement napf. rdmova
pila, sekacka, drtic kamene, papirensky primysl, pohon

mlynQ a jiné, ale také pro kfizové pohony.

Spojovani vsech druhll fement se provadi ve vyhrivanych
lisech pomoci lepidel dodavanych firmou REKO s.r.o.
Zajistujeme téZ kompletni servis, poradenstvi a montaze u

zakaznika.




Vyrobni program - hnaci remeny
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material | barva L(?Ef', materidl | barva kf)Ef', mm | kg/m?| mm |N/cm | N/mm| °C °C
reni treni
E série
T20/20E guma 0,7 guma o 0,722 25| 25 | 120 | 180 | -20 | 80
T20/25E guma 0,7 e guma [ J 0,7 |25 |27 | 40 | 120 | 180 | -20 | 80
T40/30E guma 0,7 % guma o 0,730 35| 50 | 200 | 250 | -20 | 80
DG-E 10/30 HS guma o 0,7 % guma o 0,730 35| 30 100 | 180 | -20 | 80
DG-E 10/40 HS guma o 0,7 % guma o 0,740 |45 | 40 | 100 | 180 | -20 | 80
DG-E 10/50 HS guma o 0,7 o guma [ 0,7 50| 60 60 | 100 | 180 | -20 | 80
DG-E 10/60 HS guma o 0,7 guma o 0,7 1 60| 70| 60 | 100 | 180 | -20 | 80
T série (dfive GGT)
TO (GGT 40) guma o 0,7 guma ([ J 0,714 | 15| 20 20 40 0 100
T1 (GGT 100) guma ([ 0,7 E o guma o 0,7 | 15| 1,8 | 25 50 100 0 100
T2 (GGT 140) guma ([ J 0,7 _‘;E guma o 0,7 23|26 | 60 70 140 0 100
T3 (GGT 200) guma e 07 8 guma ® 07 26 28100 100 200 @ O | 100
T4 (GGT 280) guma e 07 guma ® |07 3134|150 140 280 | 0 | 100
DG HS série
DG1/15 HS guma 0,7 guma 0,716 | 1,8 | 20 50 100 0 100
DG1/30 HS guma 0,7 guma 0,7 3 3,4 | 30 50 100 0 100
DG1/40 HS guma 0,7 _g o guma 0,7 4 4,6 | 40 50 100 0 100
DG2/30 HS guma 0,7 _‘;E guma 0,7 | 3,2 | 3,7 | 40 70 140 0 100
DG2/40 HS guma 0,7 3 guma 0,7 4 4,8 | 50 70 140 0 100
DG2/60 HS guma 0,7 guma 0,7 | 55| 6,3 | 60 70 140 0 100
DG3/40 HS guma 0,7 guma 0,7 4 4,3 | 100 | 100 | 200 0 100
DG série
DG1/15 guma (] 0,7 guma [ ] 0,716 | 1,8 | 20 50 100 0 100
DG1/30 guma [ 0,7 guma [ ) 0,7 3 3,4 | 30 50 100 0 100
DG1/40 guma ([ 0,7 guma ([ J 0,7 4 4,6 | 40 50 100 0 100
DG2/20 guma o 0,7 E guma o 0,7 | 24 | 28 | 40 70 140 0 100
(]
DG2/30 guma o 0,7 | ©5| guma ([ 0,7 |32 | 3,7 | 40 70 140 0 100
DG2/40 guma o 0,7 g guma o 0,7 4 4,8 | 50 70 140 0 100
DG2/60 guma ([ J 0,7 guma ([ J 0,7 | 55|63 60 70 140 0 100
DG1/45 MF guma o 1 guma o 0,7 1 45 |51 | 50 50 100 0 100
DG2/60 MF guma o 1 guma ([ 0,7 /65|71 75 70 140 0 100
Z série (dfive GTI)
Z1 (GTI100) textil o 0,3 guma o 06 | 1,4 | 1,5 | 25 50 100 0 100
Z2 (GTI 140) textil o 0,3 guma [ ) 06 | 23|28 | 60 70 140 0 100
Z3 (GTI200) textil ([ J 0,3 E o guma o 06 | 2,6 | 3,1 | 100 | 100 | 200 0 100
Z4 (GTI 280) textil [ J 0,3 E.E guma [ J 0,6 | 3,4 | 3,9 | 150 | 140 | 280 0 100
Z6 (GTI400) textil ([ 0,3 3 guma ([ 0,6 | 3,7 | 42 | 200 | 200 | 400 0 100
Z9 (GTI 600) textil [ J 0,3 guma [ J 0,6 | 49 | 58 | 300 | 300 | 600 0 100
Z12 (GTI 800) textil o 0,3 guma ([ J 0,6 | 56 | 6,3 | 400 | 400 | 800 0 100
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material | barva I;feenf;, material | barva I:%e:} mm | kg/m>| mm N/cm| N/em | °C °C
P série (dfive GTF)
PO (GTF 40) textil ) 0,3 guma o 0,6 | 09 1 15 20 40 0 100
PRO (GTF60) | textil ) 0,3 E [ guma Y 0,3 1 1,1 | 20 | 30 60 0 100
P1(GTF100) textil e 03 =2 @ma e 06 14 15 25|50 100 0 | 100
P2 (GTF 140) textil () 0,3 < guma o 06 | 21|23 50 | 70 140 0 100
LT série (dFive UTI)
LTOR (uUTI 60) textil Y 0,3 usen ) 04 | 24| 27 | 30 30 60 0 80
LT1 (uTi 100) textil ) 0,3 usen ) 04 25| 25| 50 50 100 0 80
LT2 (uTI 140) textil ) 0,3 usen Y 04 | 31| 31| 75 70 140 0 80
LT3 (uTl 200) textil ) 0,3 E I usen ) 04 33| 3,4 100 100 | 200 0 80
LT4 (uTi 280) textil ) 0,3 %“72 usen o 0,4 | 3,8 4 150 | 140 | 280 0 80
LT6 (uTI 400) textil ) 0,3 < usen ) 0,4 | 44 | 46 | 200 | 200 | 400 0 80
LT9 (uTl 600) textil ) 0,3 usen ) 04 56 | 59 | 300 300 600 0 80
LT12 (uTi800) textil ) 0,3 usen ) 0,4 | 6,1 | 68 | 400 | 400 | 800 0 80
LL série (UUI)
LLOL (uu1 40) usen ) 0,4 usen ) 04 | 3,2 32| 50 20 40 0 80
LL1 (uui 100) usen Y 0,4 usen Y 04 | 32 32 50 | 50 | 100 0 80
LL2 (uuI 140) usen Y 04| © usen ) 0,4 4 41 | 75 | 70 140 0 80
LL3 (uui 200) usen ) 0,4 _E;% usen ) 0,4 4,2 4,4 | 100 100 | 200 0 80
LL4 (uul 280) usen ) 0,4 8 usen o 04 | 4,8 5 150 | 140 | 280 0 80
LL6 (uuI 400) usen ) 0,4 usen o 0,4 6 6 200 | 200 | 400 0 80
LL9 (uu1 600) usen ) 0,4 usen ) 04 | 72| 7,6 | 300 | 300 | 600 0 80
SS 240 usen J 0,4 & textil ([ J 0,4 | 55| 3,3 | 100 | 120 | 240 0 60
ST 160 usen ([ 0,4 % E textil o 03 33|66 | 60| 80 160 0 60
ST 240 usen [ 0,4 o textil ([ J 0,4 | 55| 3,3 | 100 | 120 | 240 0 60
KONSTRUKCE PLOCHYCH REMENU
PZ LT polyuretan Asymetricky
Vrchni | T, DG, T-E, DG-E guma 1 ’
strana | DG MF guma s vysokym koef. tfeni
LL useri - " - —
Tasné | P.Z LT, DG, LT polyamid 1 ﬁ
jadro | T-E, DG-E polyester
Vniténi | Z, T, DG, DG-E, T-E, P guma Symetricky
strana | LL, LT usen : : ’
—

Remeny se vyrabé&ji do maximalni $ife 500 mm.




TOLERANCE REMENU

Tolerance rozméru pfi vyrobé spojenych femenu:

do 5000 mm +0,5% do 60 mm +1mm
Délka | od 5000 do 20000 mm |*0,3% Site od 60 do 150 mm +1,5mm
nad 20000 mm £0,2% nad 150 mm +2mm

Tvary femenic

U ptfimého prevodu femene je vhodné, aby byly zaobleny obé femenice. U pohon( polokfizenych,
kfizenych a pohon( s vice femenicemi je doporuceno zaobleni viech femenic.

Klenuti nesmi byt hranaté nebo tupé kuzelovité. Doporucené materidly femenic: Seda litina nebo ocel
s hladkym povrchem. Vyska oblouku h zavisi na priméru valce az 400 mm (tab. 1). Pro D > 400 mm je
h zavisla na praméru D, rovnéz na Siti b femenice (tab. 2). Pravidlem je, Ze femen je 0 20 mm uZzsi, nez

Sife femenice. Ve specialnich pripadech muze byt tento rozmér zredukovan na 10 mm.

Tab. 1 Tab. 2
Hodnota vysky oblouku h je zdvislda Hodnota vysky oblouku h je zavisla na praméru D a §ifi b
na priméru D (ISO R22/DIN 111) (ISO R22/DIN 111)

@D Rozméry h max. Site b <125 [ 140 az 160 180 az 200 | 224 az 250 280 az 315 | 355 | 2400
mm mm @D Rozméry h max.
od 40 do 112 0,3 400 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
125a 140 0,4 459 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
160 a 180 0,5 500 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
200a 224 0,6 560 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
250 a 280 0,8 630 1 1,5 2 2 2 2 2
315a 355 1 710 1 1,5 2 2 2 2 2
800 1 1,5 2 2,5 2,5 2,5 2,5
b 900 1 1,5 2 2,5 2,5 2,5 2,5
- 1000 1 1,5 2 2,5 3 3 | 3
7777777777 - Ih 1120 1,2 1,5 2 2,5 3 3 3,5
' 1250 1,2 1,5 2 2,5 3 3,5 4
D 1400 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4
1600 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5
1800 2 2,5 3 3,5 4 5 5
2000 2 2,5 3 3,5 4 5 6




Kulaté a klinové polyuretanové remeny

Kulaté a klinové remeny z polyuretanu maiji velice Siroké
moznosti pouZiti: pfenos malych krouticich moment( pfi
nizkych a strednich rychlostech, moznost pouziti na lehkou
prepravu.Vsechny typy rement vykazuji odolnost proti roz-
trzeni, odroleni a krouceni. VSechny jsou odolné chemika-
liim, oleji a tuku. Nejsou citlivé na prach, Spinu a vlhkost.
Pfipustné provozni teploty jsou mezi -20 °C az +60 °C. Kulaté
femeny jsou dostupné ve dvou verzich.

- RU HP série v modré barvé s hladkym povrchem odpovida
FDA standardiim 2005/79/EEC a HACCP. Tvrdost 85 °ShA.

- RU série v zelené barvé s drsnym povrchem (na prani je

mozné dadat i s hladkym povrchem). Tvrdost 92 °ShA.
Vsechny klinové femeny jsou svétle zelené, tvrdost 92 °ShA.

KULATE REMENY SERIE , RU“

? Pfenosny jmengvlit\'/ vykon Dynan‘ligké vMin. ¢
(kW) - napéti 8 % napéti femenic
mm rychlost m/sec N mm
2,5 5 10 15 1% 8%
2 0,01 | 0,02 | 0,04 | 0,06 5,8 12 15
3 0,02 | 0,05 | 0,07 | 0,12 13 21 20
4 0,04 | 0,08 | 0,16 | 0,23 23 33 35
5 0,06 | 0,23 | 0,25 | 0,37 35 55 45
6 0,09 | 0,18 | 0,36 | 0,50 52 80 50
7 0,12 | 0,25 | 0,50 | 0,75 70 103 60
8 0,17 | 0,35 | 0,70 | 0,90 90 160 70
9 0,20 | 0,40 | 0,85 | 1,12 120 190 75
10 | 0,27 | 0,55 | 1,05 | 1,50 140 233 80
12 | 0,40 | 0,80 | 1,50 | 2,00 210 347 100
15 0,58 | 1,15 | 2,00 | 3,30 320 518 130
KLINOVE REMENY
Rozmér ng;g:ir:if(i:kséA, Min. ¢
Typ bxh prodlougeni femenic
mm N mm _
h L 8x5 16 40 ! AR W\ @
e (LA
A 13x8 45 60
B 17x 11 62 75
C 22x14 105 100




Bandazovaci pasy

Bandaze byly specialné vyvinuty pro textilni pramysl, avsak
dnes se vyuZivaji vSeobecné v transportni mechanizaci ke
zvyseni adheze.

Sérii standardniho programu doplnuji rdzné druhy dle poza-
davk( na dalsi funkce napf. pro tkalcovny, bélirny, tiskarny,
barvirny a pripravny.

Standardni Sife je 50 a 70 mm, jiné Sife jsou mozné za pfi-

platek, max. Sife 1000 mm.

Bandaze se vyznacuji zejména:
* vysokou stabilitou rozmért i v mokrém prostredi
e specialni polyesterovou kostrou nebo tkaninou ze skle-
nénych viaken (FG typy)
e velkou odolnosti proti opotiebeni
* vybornou odolnosti proti olejim a tukdm

¢ snadnou a Cistou montazi

Textilni kostra je z polyesteru, vyjma FG typu (sklenéné
vldkno), FLO typu (netkana textilie) a FLO SP (bavina).

Samolepici verze (oznacené A) mlzZe byt dodana pro vsechny

typy bandazovacich pasa.

Lepidla:
e TEXCOL pro vsechny typy, mimo SIO-FG.
e SILIKON pro SIO-FG.
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material | barva t\ﬁrsc:]c’):t mm | kg/m*| min. |max.| m

NGO . 50 | 1,5 1,6 | 0 | 100 | 100

NG3 £ 50 | 2,022 | 0 | 100 100

NG5 oo 50 | 1,9 (21 | 0 | 100 100

NG7 § 50 1,719 0 | 100 | 115

NG7-S ;g 50 | 25/26 | 0 100 | 115

NGS 55 20 20 | O | 100 100

SGO ° 55 | 1,8 2,1 | -10 120 | 115

SGO-D 75 |23 /21 | -10 120 | 115

SGO-E 50 | 2,7 22 | -10 120 | 115

SGO-E nc 50 | 2,7 |22 | -10 120 | 115

SGO-M ° 50 | 2,2 23 | -10 120 | 115

SGO-S ° 55 25|26 -10 | 120 | 115

sG1 ° 55 | 2,026 | -10 | 120 | 115

SG1-E © 40 | 3,023 | -10 | 120 | 115

$G3 §D 65 | 2,0 22 | -10 | 120 100

SG4 @ ° 50 | 42 2,9 | -10 | 120 | 100

SG5 £ 65 | 2,0 1,8 | -10 | 120 | 100

SG6 g 65 | 2,0 2,3 | -10 | 120 | 100

SG7 o O 65 | 2,0 22 | -10 120 | 115

SG7 gr 65 | 2,022 -10 | 120 | 115

SG7-H ® 65 | 2,0 22 | -10 120 | 115

SG7-L O 65 | 1,7 12,0 | -10 | 120 | 115

SG7-M ° 50 1,9 1,3  -10 120 | 115

SG7-S O 65 | 2,529 | -10 | 120 | 115

SG8 60 | 2,0 21 |-10 | 120 | 100

SG8-HX 50 |25 21 |-10 | 120 | 100

PVO O 45 | 1,8 20 0 | 60 | 100

PVO ve ° 45 | 1,820 | 0 | 60 | 100

PV5 O 45 |23 /24 | 0 | 60 | 100

PV5 ve o ° 45 |23 /24 | 0 | 60 | 100

PV6 a O 45 11920 | 0 | 60 | 100

PV6 ve ° 45 | 1,9 20 0 | 60 | 100

PV7 O 45 1,9 20 0 | 60 | 100

PV7 ve ° 45 |19 20 0 | 60 | 100

sI0 O 50 | 1,1 1,0 | -20 | 160 | 115

SI0-FG c O 50 1,4 1,3 -50 | 200 | 115

s10-S 2 ® 50 |20 21 |20 160 | 115

SI1 az @ ° 45 | 1,6 1,7 | -20 | 150 | 115

SI2-FG O 50 15|14  -50 200 | 115

NPO/A | neopren - 3,507 | -40 | 70 50

FLO samet ° - 124 08 | -10 60 @ 50

FLO
NG
NP
PV
SG
Sl

OO\IO\U'I-bUJNI—\O.

mo@

HX

—

TYP POVRCHU

samet

pfirodni guma
neoprén
polyvinylchlorid
syntetickd guma

silikon

TYPY DEZENU

hladky

lehka tkanina
stfedni tkanina
tézka tkanina

grip

nopky

jemny pisek
stfedné hruby pisek
hruby pisek

SPECIALNi PROVEDENI

vysoka tvrdost

pénova syntetickd guma
sklenéné vlakno

vysoky vykon

vysoky vykon, karboxylova
pryz

zmensena vrstva gumy
mékké provedeni

vétsi vrstva gumy




Gumové a silikonové desky

Nabizime tento material v rolich nebo deskach a to na zakladé

raznych polymerovych bazi v zavislosti na oblasti poufZiti.

Guma - pouZiva se tam, kde je zadana vysoka pruznost.
Silikon — pro pouZiti v prostredi vysokych teplot a pfi

pozadavku malé prilnavosti.

MF platy se zhotovuji v rolich v max. Sifi 1600 mm nebo
2000 mm a ve standardnich délkach 100 a 200 m. Platy do-
davame i v jinych rozmérech na pozadani zdkaznika.

Tento material je vyrabén v tvrdosti 35-50 °ShA v rliznych ba-
revnych provedenich a v tloustkach 2,0-10 mm. Na pozadani

zédkaznika je mozné dodat i min. mnozZstvi v urcité tloustce.

Desky mohou byt pouzity v nasledujicich oblastech:

Nabytkarstvi: pro membranové lisy na vrstveni PVC folii
nebo dyhovani. Desky maji za Ukol pfi vrstvici fazi zajistit per-
fektni pfilnuti a poZadovany prenos teploty béhem pracov-
niho cyklu. Desky typu LI-SI W ze silikonu jsou do teploty
200 °C.

Papirenstvi: MF desky jsou dodavany pro nalepeni na textilni
nosi¢ nebo na ozubeny femen ve falcovacich nebo lepicich
strojich. V zavislosti na pouziti se vyrabéji v riznych tvrdos-
tech 35 a 45 °ShA.

Kozedélny pramysl: na mékdici stroje.

MF desky bez kostry se pouZzivaji: v hornickém a kamenickém
pramyslu, jako ochrana proti opotrebeni, na cisténi potrubi
vodou od pisku, jako ochrannd vrstva do prenosnych boxu
pro zvirata, stiraCe skel, ochrana proti narazu na strelnici.
Sirokd nabidka réiznych tvrdosti pokryje vét$inu poptavky na
trhu.
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°ShA [4] mm kg/m? min. ‘ max. mm

Pro nabytkarsky primysl
LI-G10 guma 45 () 1,0 1,1 -20 120 2000
LI-G20 guma 45 [ 2,0 2,2 -20 120 2000
LI-G25 guma 45 () 2,5 2,7 -20 120 2000
LI-G35 guma 45 o 3,5 3,8 -20 120 2000
LI-G40 guma 45 ) 4,0 4,5 -20 120 2000
LI-G50 guma 45 o 5,0 5,3 -20 120 2000
LI-SI110 silikon 40 1,0 1,1 -50 160 2000
LI-SI20 silikon 40 2,0 2,2 -50 160 2000
LI-SI130 silikon 40 3,0 3,4 -50 160 2000
LI-S140 silikon 40 4,0 4,6 -50 160 2000
LI-SITI0 W silikon 50 O 1,0 11 -50 200 2000
LI-SI120 W silikon 50 O 2,0 2,2 -50 200 2000
LI-SI30 W silikon 50 O 3,0 3,3 -50 200 2000
LI-S140 W silikon 50 O 4,0 4,4 -50 200 2000
Pro papirensky pramysl
LC-G20 MF R guma 45 ) 2,0 2,2 -20 100 1600
LC-G30 MF L guma 35 3,0 3,0 -30 80 1600
LC-G30 MF R guma 45 o 3,0 3,3 -20 100 1600
LC-G40 MF L guma 35 4,0 4,0 -30 80 1600
LC-G40 MF R guma 45 ) 4,0 4,4 -20 100 1600
LC-G50 MF L guma 35 5,0 5,0 -30 80 1600
LC-G50 MF R guma 45 o 5,0 5,5 -20 100 1600
LC-G60 MF L guma 35 6,0 6,0 -30 80 1600
LC-G60 MF R guma 45 o 6,0 6,6 -20 100 1600
LC-G80 MF L guma 35 8,0 8,0 -30 80 1600
LC-G80 MF R guma 45 [ 8,0 8,8 -20 100 1600
LC-G1I00 MFR | guma 45 [ 10,0 11,0 -20 100 1600
Pro koZedélny priimysl
LP-G20 FL guma 45 () 2,0 2,2 -20 120 2000
LP-G25 FL guma 45 [ 2,5 2,7 -20 120 2000
Pro sitotisk
LX-45-G20 guma 45 o 2,0 1,9 20 | 100 | 2000




Skloteflonové tkaniny PTFE ,Teflon”

Reko s. r. 0. dodavd tkaniny s oboustranné nanesenym
teflonem rlznych tloustek na nejriznéjsi druhy pouziti
v mnoha variantach jako jsou vyrezy, metraze, nekonecné

spojené pasy, atd.

Varianty:
* hladké do 2,4 m Sire
+ sitové do 4,8 m sife

e samolepici do 1,5 m Site

Spojovani téchto materiall: svar, Siti, kovové nebo plastové

sponky, spiralovy spoj, pianovy spoj, oka ,bull nose”
Vybaveni: zesileni okraju, vodici profily, nyty, oka apod.

Vlastnosti:
e antiadhezivni povrch
* zdravotni nezdvadnost
* teplotni odolnost 260 °C (kratkodobé az 300 °C)
e odolnost proti UHF a UV zareni

e vynikajici kluznost, pevnost v tahu

* odolnost vici louhtim a kyselinam
* mrazuvzdornost (az-70 °C)
* moznost sterilizace

* nehoflavost
Diky uvedenym vlastnostem maji nekone¢nou skalu pouziti:

Balici pramysl — svareni obal(, baleni hotovych jidel, linky

na peceni peciva, hamburger(, vakuové balirny atd.
Textilni prumysl — vyztuhy limeckd, Zehlici stroje, barveni
textilu, suseni, potisk.

Pekarsky pramysl — peceni bez tuku, pecivo, pizza, chléb,
cukrovinky (7039-1 DARK specidlné vyvinut pro tyto ucely).

M Vakuové suseni — kava, mléko atd. UV nebo MV suieni.

Gumarensky prtimysl — kratkodobé az 300 °C.



Nabytkarsky primysl — laminovani, lepeni.

Vyroba plastovych oken a dvefi — jednoduché cisténi, ne-
lepivé kryti stén (TACWELD 69 specialné vyvinut pro tento
ucel).

Reko s. r. 0. dodava i samolepici pasky v rlznych Sitkach
a tloustkach na konkrétni prani zakaznika. Bézné uzivané v

obalovém primyslu (svarecky).

,Sitoviny” PTFE s oky — pro suseni, barveni, uzeni a potisk.

Oka o rozmérech 1x1 mm, 2x2 mm, 4x4 mm a 6x6 mm.

Dalsi druhy materiald nabidne Reko s. r. 0. na zakladé kon-
krétni poptavky.

Prameéry valcl pro PTFE pasy

Site pasu (mm)
Tloustka pasu (mm)
6-300 |>300-750|>750-1500| > 1500

0,12-0,25 75 75 100 150

0,25-0,48 75 75 100 150

0,48 -0,63 100 150 150 200

0,67-0,77 100 150 200 250

ax. v Pevnost Typ Pevnost v Elektricka Teplotni odol-
Typ Sire Tloustka v tahu lepidla roztrzeni pevnost nost °C
m mm N/5 cm N \Y min. max.

Teflon
5038 1,5 0,073 500 - 7 1000 -73 260
5058 1,5 0,115 800 - 10 2000 -73 260
7108 1,5 0,235 2000 - 35 2500 -73 260
TACWELD 69 1 0,145 1500 - 20 4000 -73 260
7039 - 1DARK 1 0,075 500 - 7 1000 -73 260
Samolepici teflon
5058 A 1 0,115 800 silikonové 10 1000 -73 180
7068 A 1 0,138 1100 silikonové 10 3300 -73 260
7108 A 1 0,235 2000 silikonové 35 2500 -73 260
TACWELD 69 A 1 0,145 1500 silikonové 20 4000 -73 260




Elevatorové a zemédélské pasy e

CESKY
VYROBEK

Reko s.r.o. exkluzivné nabizi dopravni a elevatorové pasy

Ceské vyroby ve vysoké kvalité.

Konstrukce:
Pasy jsou tvoreny 3 - 6 vrstvami PES vysokopevnostniho

kordu ndnosovaného PVC, které jsou tepelné sdruzeny.

Vlastnosti:

Pasy jsou antistatické, s potravinarskym atestem, odolné vici
olejiim a béznym chemikaliim, tepelné odolné od -10 °C do
+80 °C s tvrdosti 70 °ShA.

Rozméry:

Délka role maximalné 105 m, Sife role maximalné 1400 mm.
Dalsi rozméry lze upravit na konkrétni pozadavky zakaznik(
(Sirka i délka).

Terminy:

Terminy dodavek jsou dle pozadavkd velmi pruzné diky ¢eské

vyrobé a skladovym zasobdam.

Sluzby:
Poradenské sluzby, servis, spojovani pdsu, opravy, prodej

spojovacich material(i, dérovani.

Vybaveni pasu:
Korecky plastové, svafované, ocelové, Srouby a matky.
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Pti téchto hodnotach namahani vykazuji pasy maximaini prodlouzeni o 1,5 % - tyto hodnoty plné odpovidaji nebo i
prekracuji hodnoty zahranicnich elevatorovych pasa.



Firma Reko s.r.o0. nabizi Sirokou $kalu rlznych typud korecka

pro elevatorové-koreckové pasy vlastni vyroby.

Bodovany (svarovany) korecek

* vyhovuji pro béiné pouZivané typy dopravnikd
bez ohledu na rychlost posuvu a rozdilnost vnéjsi
konstrukce

* vhodné pro koreckové dopravniky zrnin a krmnych
smési v zemédélstvi

» technologie vyroby zajistuje pevnost korec¢kd uréenych
pro dané podminky

e urCeny pro vertikdlni dopravu rdznych sypkych a

suchych materiali predevsim v potravinarstvi

Lisovany korecek SPS - ocelovy
» urcen pro vertikalni dopravu rGznych sypkych a suchych
materiald jako zrni, tryskaci materialy, omitkové smési
atd.
* Specidlni korecky: z plechu sily 3mm, z nerezového
plechu vcetné nerezovych femenovych Sroubl, s

navarem tvrdokovu na hranach

Lisovany korecek SPS - plastovy
e urCeny pro vertikdlni dopravu rdznych sypkych a

suchych materiali predevsim v potravinarstvi

Lisovany korecek - sloupcovy, ocelovy
* urcen pro vertikalni dopravu rGznych sypkych a suchych

materiald, predevsim zrni

Lisovany korecek S - mélky, ocelovy
* urcen pro vertikalni dopravu rGznych sypkych a suchych

materiald jako zrni, tryskaci materialy, omitkové smési

Vsechny typy koreck(i je moziné dodat vcéetné kompletni

vybavy Sroub(, matic a podlozZek.

Korecky




Ozubené remeny

Firma Reko s.r.o. nabizi Sirokou Skalu rliznych typ( ozube-
nych femen( vyrabénych z gumy i polyuretanu , které jsou
vyztuzené ocelovym, aramidovym nebo kevlarovym kordem.
Vysoka kvalita pouZzitych surovin zarucuje vybornou odolnost
proti otéru a roztrzeni. Nekonecné ozubené femeny jsou vy-
uzivany zejména v aplikacich, kde jsou prenaseny velké sily.
Pouzita technologie umoznuje vyrobu nekonecnych rement
v délkach do 22 000 mm. Vysoka pevnost pouzZitého poly-
uretanu fementm dodavéd mimoradnou odolnost vici opo-

trebeni pfi narazech a vibracich.

Nekonecné polyuretanové ozubené femeny:

Nekonecné femeny jsou uréeny pro prenos velkych sil mezi
hnacimi a hnanymi koly. Diky jejich provedeni nevyzaduji
udrzbu a jsou vhodné do prostiedi s velkymi teplotnimi
rozdily. Dodavame femeny s trapézovymi profily:

T2.5,T5, T10, AT5, AT10.

Pouziti:

Remeny se pouZivaji v situacich, kde je mj. zapotiebi vysoka
presnost, Cistota a v obtiznych pracovnich podminkach (napf.
pfitomnost chemickych latek). Typické aplikace jsou napt.:
plotry, kanceldiskd a zdravotni technika, optické pfistroje,
balici stroje, vakuové systémy, stroje v potravinarském a tex-
tilnim primyslu, atd.

Vlastnosti:

Vysoka pevnost v tahu, rozmérova stalost, vynikajici che-
mickd odolnost vici olejlim a tuklm, benzinu, teplotni odol-
nost od -30°C az do + 80°C, nevyzaduiji udrzbu.

Ozubené polyuretanové femeny s undasivou vrstvou

Remeny lze dodat s vulkanizovanou nebo nalepenou una-
Sivou vrstvou z riznych materialQ, napf.: Sylomeru, silikonu,
APL, Super Grip, LC-G (pryz), atd. Volba druhu vrstvy se zvoli
podle pouZiti femenu: ke snizeni hluku, k Gpravé treni, nebo

jako transportni prvek.



Ozubené polyuretanové remeny oteviené
Remeny jsou vyrobeny z vysoce kvalitniho polyuretanu, ktery
zarucuje vysokou odolnost proti otéru a roztrzeni. Remeny
jsou dodavany v rolich nebo jako nekonecné (vyhodou je
moznost dodani libovolné délky ). Ke zvySeni ochrany proti
mechanickému poskozeni je mozné zesilit vnéjsi strany
femenu nylonovou kryci tkaninou (PAZ a PAR).
Ozubené femeny mohou byt vyrobeny také se specialnimi
kordy:

e CH-HPL - femeny pro vysoké vykony,

e CH-HFE - remeny velmi ohebné,

* CH-INOX - remeny s nerezovym kordem pro narocné

agresivni prostredi,
* CH - ARAMID - femeny nemagnetické, s nizkou
hmotnosti.

Vlastnosti:
Rozmérova stdlost zaru€uje vysokou presnost polohovani.
NevyZaduji udrzbu. Vysoka odolnost proti ozonu, hydrolyze,
starnuti, olejim a tukim, benzinu. Dobra odolnost proti ky-
selindm. Teplotni odolnost od -10 °C aZz +80 °C (kratkodobé
az +110 °C).

Gumové ozubené femeny
Dodavaji se v jednostranné i oboustranné ozubené. Tento
druh pdsu je vybaven kordem ze sklenénych vldken, ktery
poskytuje vétsi ohebnost a zdroven nizkou pruUtaznost.
Zivotnost femenu je prodlouZena chloroprenovou gumou a
tkaninou na zubech, kde zvysi kluznost povrchu a ochranuji
tak zuby pred otérem.
Gumové ozubené femeny jsou doddvany:

* v trapézovych (lichobéZznikovych) profilech: T2.5, T5,

T10, MXL, XL, L, H.
* v pllkruhovych profilech: 2M, 3M, 5M, 8M, 14M.

* V pripadé zajmu pozadejte o samostatny katalog femend.




Gumové dopravni pasy

Gumové pasy podle druhu gumovych krycich vrstev

Samozhaseci pasy pro doly:

Typ S Samozhdseci a antistatické pasy pro prostredi s velmi
vysokym nebezpecim poZzaru.

Typ K Samozhdseci a antistatické pdsy s ochrannou kryci
vrstvou uréené pro doly a pro prostiedi s vysokym

nebezpecdim pozaru.

Pasy castecné odolné proti olejim, tukim a zvySené

teploté:

Typ T Teplotné odolné pdsy. Pfipustné pro teploty dopravo-
vaného materialu do 100 °C, ¢astec¢né odolné vici
olejim a tukdm. Vnéjsi teplota od -20 °C do 60 °C.

Pasy odolné vici olejum a tukiim:

Typ MOR Stfedné odolny v{ci olejim a tukam.
Pripustny pro teploty dopravovaného
materialu do 60 °C. Vnéjsi teplota od -20 °C
do 60 °C.

Typ OR Odolny vidi olejam a tukim. Ptipustny pro
teplotu dopravovaného materidlu do max.
60 °C, vnéjsi teplota od -15 °C do 60 °C.

Pasy odolné proti vysokym teplotam:

Typ T1 Tepluvzdorné pdsy. Pfipustné pro teploty
dopravovaného materidlu do 100 °C, kratkodobé az
do 120 °C, pro vnéjsi teploty od -25 °C do 60 °C.

Typ T2 Tepluvzdorné pdsy. Pfipustné pro teploty
dopravovaného materidlu do 125 °C, kratkodobé az
do 150 °C, pro vnéjsi teploty od -25 °C do 60 °C.

Typ T3 Tepluvzdorné pdsy. Pfipustné pro teploty

dopravovaného materidlu do 150 °C, kratkodobé az
do 180 °C, pro vnéjsi teploty od -25 °C do 60 °C.



Vystroj textilnich stroju:

vietenové pasky

reminky tvarovaci a odtahové
valchy, frotéry

reminky délici rouno

odtahové a pritlacné véalecky s jadrem i bez jadra

Sponky:

galvanické
nerezové
dratkové
Sroubové
plastové
,aligatorky”

spiralové

Lepidla:

K/F1 na lepeni femenovych a pasovych spoju
POLIFIX na fremeny z usni
REKOTEX na femeny REKOTEX

Dalsi druhy na konkrétni materidly

Svarecky Sndr

Sponkovace

Brusky na brouseni femenovych spojt

Spojovaci lisy

Adhezivni vosk na hnaci femeny

Vysekavacky, stipacky

Kompletni zafizeni na pripravu a spojovani past a remend.

Doplnkovy sortiment




Plastové meéchy - kryty

Pouziti:
K ochrané rliznych strojnich mechanism0 pred prachem nebo
jinym znecisténim pti provoznich teplotach -5 °C az +60 °C

(vyssi tepelna odolnost po dohodé).

Material:

Hlavni: rGzné druhy nanosovanych textil.

Vyztuzeni: napr. lepenka, karton, plast, apod.

Ramecky a vodici vlozky: preklizka, ocelovy plech, pozinko-

vany plech, plast.

Provedeni:

Dle pozadavku zakaznika a moznosti vyrobce.

Tvary prlrezu: kruhové, ¢tyrhranné, ve tvaru ,U” nebo , L
rovinné nebo specidlni méchy.

Skladané (z jednoho i vice dild, spojené rameckem pripadné
i bez rdmecku, spojené slepenim) nebo Sité (z jednotlivych
dild, v misté Siti podlepené lepidlem).

Podle poZzadavku zdkaznika jsou méchy vybaveny vyztuhami,
zakoncenim pro montadz (ramecky), vodicimi vlozkami a
paskami omezujicimi roztazeni.

Treci plochy zubl mohou byt doplnény kovanim.

Udaje pro objednavani:

Je nutné priloZit vykres nebo alespon nakres pozadovaného
méchu se vSemi potirebnymi rozméry.

Nutné musi byt uvedeny tyto Udaje: roztaZzena a stlacena
délka (L, L,), vnéjsia vnitini rozméry, zplsob uchyceni méchu
- typ a rozméry prirub, pfipadné specifikace rdmeckl, ma-
terial, pracovni prostiredi a dalsi pozadavky (vyztuhy, vodici

vlozky, atd.).

Pozndamky:

svvs

standardnich toleranci rozmérd.



Usnové meéechy - kryty

Pouziti:

K ochrané rlznych strojnich mechanism( pred prachem
nebo jinym znecisténim pfi provoznich teplotach -20 °C az
+90 °C (kratkodobé).

Material:
Specialni chromita usen v tloustce 0,7-2,0 mm, standardné

v ¢erné barvé.

Provedeni:

Dle pozadavku zakaznika a moznosti vyrobce.

Valcové, ¢tyrhranné, ovalné, kdnické a specialni méchy.
Tvarované na formeé nebo seSivané z vysek ci vyreza.

Rub i lic je standardné upraven specidlnim impregnacnim
roztokem pro snizeni nasakavosti.

Na vyzadani méchy vybaveny vyztuhami a zakonéenim pro
montaz.

Na vyzadani Uprava usné proti plisnim, hydrofobizace a usen

se snizenou hoftlavosti.

Udaje pro objednavani:

Je nutné prilozit vykres nebo alespon nakres pozadovaného

méchu se vSemi potifebnymi rozméry.

Nutné musi byt uvedeny tyto Udaje: roztazend a stlacena w

délka (L, L, ), vn€jsi a vnitfni rozmeéry (u uvedeného valco-

vého méchu: d,, d,), zplsob uchyceni méchu —typ a rozméry

pfirub (ve znazornéném pfikladu: d,, L,, d,, L,), pfipadné spe-
cifikace rameckl, materidl (tloustka, pripadné barva), pra- —
covni prostredi a dalSi pozadavky (vyztuhy, hydrofobni nebo

protiplisnova Uprava atd.). <

|
|
|
|
|
|
|
|
Pozndmky: -

Blizsi udaje jsou uvedeny v podnikové normé PN-122 véetné
a

standardnich toleranci rozméru. | —
\




Frikéni oblozeni setrvacnikovych list

Pouziti:

ObloZeni se navléka na obvod vénce setrvacniku. Slouzi k
plynulému prenaseni pohybu tfecich kotouc¢l na vreteno a
smykadlo frikéniho lisu. ObloZeni |ze pouzivat pro provozni
teploty -20 °C az +90 °C.

Material:

Chromita nebo chromttislova usen (licova nebo Stipenkova)
s pevnostni vlozkou pro sniZzeni taznosti (specialni tkanina
nebo polyamidova fdlie). Pevnostni vlozka je vlepena mezi
dvé vrstvy usné, polyamidovou fdlii je moZzno pouzivat spo-

le¢né s usni bez slepeni.

Provedeni:

Predtvarovany usfiovy pasek s pevnostni vlozkou (nebo pasky
z usné a polyamidové fdlie) se na sebe spiralovité vrstvi do
predepsané vysky. Navinuté vrstvy jsou stabilizovany oce-
lovymi nyty, vruty, vzdalenymi od sebe pfiblizné 40 mm.
Standardné se obloZeni vyrabi v téchto rozmérech (véetné

meznich odchylek):

Primér setrvacniku: 600-3000 mm
Vyska (v): 50-220 mm (¥3 mm)
Sitka (t): 15-45 mm  (+1 mm)

Jiné rozméry po dohodé. ObloZeni se vyrabi s predpétim, aby
dokonale pfilehlonavénecsetrvacnikuanesmeklose. Velikost

predpéti urcuje vyrobce podle rozmérd a zkusenosti.

Udaje pro objednavani:
Pramér setrvacniku, vyska obloZeni (v), Sitka (t), pfipadné

specidlni pozadavky.

Poznamky:
Na vyzadani poskytuje dodavatel ndvod k montazi. Nejvyssi

evropska kvalita.



Usnové tésnici manzety K (klobouckové)

Pouziti:
Pfednostné k utésnéni pistnich tyci (vzduch-olej-voda), tlak
do 50 MPa.

Material:

Specidlni usen tfiselnd nebo chromitd (popfipadé
chromtfislova).

Trislend pro pracovni teploty od -20 °C do +65 °C.

Chromita (chromttislova) pro pracovni teploty od -20 °C do
+90 °C.

Provedeni:

Dle pozadavku zdkaznika a moznosti vyrobce, v rozmérech
@ (D) od 15 mm.

Manzety lisovany do tvaru v kovovych formach - standardné
je tésnici plochou rubova strana usné.

Setiznuti vysky manzety pod Uhlem cca 30-45 °, pokud neni
stanoveno jinak.

ManZety jsou podle potfeby impregnovany rlznymi typy
napalovacich smési podle zplsobu pouzZiti a poZadovanych

vlastnosti (zejména tvrdosti).

Udaje pro objednavani:

Rozméry maniety: nakres nebo vnitini a vnéjsi prlmér,
vyska, tloustka usné (D, d, v, s).

Pracovni prostredi: studena voda, horka voda, studeny mi-
nerdlni olej, horky minerdlni olej, vzduch, kyslik.

Specidlni pozadavky - podle konkrétnich potreb.

Poznamky:
Bliz$i Gdaje jsou uvedeny v CSN 02 9252 a CSN 02 9266 véetné

standardnich toleranci rozméru.




Usnové tésnici manzety M (miskové - jednoduché)

Pouziti:
Pfednostné pro vzduchové, brzdové, upinaci systémy a Cer-
padla — tlak do 50 MPa.

Pfednostné pro hydraulické zafizeni — tlak do 5 MPa.

Material:

Specidlni usen tfislova nebo chromita (popripadé chromito-
trislend). Trislend pro pracovni teploty od -20 °C do +65 °C.
Chromita (chromttislova) pro pracovni teploty od -20 °C do
+90 °C.

Provedeni:

Dle pozadavku zdkaznika a moZnosti vyrobce, v rozmérech
@ (D) od 10 mm. Manzety lisovany do tvaru v kovovych
formach - standardné je tésnici plochou rubova strana usné.
Setiznuti vysky manzety pod Uhlem cca 30-45 °, pokud neni
stanoveno jinak. Manzety jsou podle potifeby impregnovany
rdznymi typy napalovacich smési podle zplsobu pouZiti a
pozadovanych vlastnosti (zejména tvrdosti). Na vyzadani
mohou byt manZety opatreny otvory pro uchyceni nebo spe-
cidlnimi drazkami. Pro zajisténi zvySené nepropustnosti napt.
do brzdovych valc doporucujeme manzety vyrobené z usné
spojené s polyuretanovou félii.Specialni manzety vyrabime

také pro benzinova cerpadla.

Udaje pro objednavani:

Rozméry manzety: ndkres nebo vnitfni a vnéjsi prameér,
vyska, tloustka usné (D, d, v, s).

Pracovni prostiedi: studena voda, horka voda, studeny mine-
ralni olej, horky mineralni olej, vzduch, kyslik.

Specidlni pozadavky - podle konkrétnich potreb.

Pozndamky:
Bliz$i idaje jsou uvedeny v CSN 02 9252 a CSN 02 9267 véetné

standardnich toleranci rozméru.



Usnové tésnici manzety U (dvojité)

Pouziti:
Pfednostné pro hydraulickd zafizeni (olej-voda) — tlak do
60 MPa.

Material:

Specidlni usen tfislovda nebo chromitd (popfipadé
chromtfislova). Trislova pro pracovni teploty od -20 °C do
+65 °C. Chromita (chromttislova) pro pracovni teploty od -20
°C do +90 °C.

Provedeni:

Dle pozadavku zdkaznika a moznosti vyrobce, v rozmérech
@ (D) od 12 mm.

Manzety lisovany do tvaru v kovovych formach - standardné
je tésnici plochou rubova strana usné.

Setiznuti vysky manzety pod Uhlem cca 30-45 °, pokud neni
stanoveno jinak.

ManZety jsou podle potfeby impregnovany rlznymi typy
napalovacich smési podle zplsobu pouzZiti a poZadovanych
vlastnosti (zejména tvrdosti).

Zakladna manzet se vyrabi zaoblena nebo rovna.

Vyska ramen muze byt shodna i rozdilna.

Na vyzadani mohou byt k manZetam dodavany usriové viozky,

které se pri montazi vkladaji do manzety.

Udaje pro objednavani:

Rozméry maniety: nakres nebo vnitini a vnéjsi prlmér,
vyska, tloustka usné (D, d, v, s).

Pracovni prostredi: studena voda, horka voda, studeny mi-
nerdlni olej, horky mineralni olej, vzduch, kyslik.

Specidlni pozadavky - podle konkrétnich potreb.

Poznamky:
Bliz$i Gdaje jsou uvedeny v CSN 02 9252 a CSN 02 9262 véetné

standardnich toleranci rozméra.




Usnové tésnici manzety V (strechové)

60°

Pouziti:
Pfednostné pro hydraulickd zafizeni (olej-voda) — tlak do
70 MPa.

Material:

Specidlni usen tfislend nebo chromita (popfipadé
chromttislova).

Ttislova pro pracovni teploty od -20 °C do +65 °C.

Chromita (chromttislova) pro pracovni teploty od -20 °C do
+90 °C.

Provedeni:

Dle pozadavku zdkaznika a moZnosti vyrobce, v rozmérech
@ (D) od 15 mm.

Manzety lisovany do tvaru v kovovych formach - standardné
je tésnici plochou rubova strana usné.

Vyska manzety je dana vnéjSim a vnitfnim primérem,
tloustkou usné a sviranym Ghlem, ktery je vétsinou 60 °, vy-
jimecné 90-120 °.

ManzZety jsou podle potreby impregnovany rlznymi typy
napalovacich smési podle zplsobu pouZiti a poZzadovanych
vlastnosti (zejména tvrdosti).

Na vyzadani mohou byt k manZetam dodavany usfiové vlozky,

které se pri montazi vkladaji mezi manzety.

Udaje pro objednavani:

Rozméry manzety: nakres nebo vnitfni a vnéjsi prameér,
vyska, tloustka usné (D, d, v, s).

Pracovni prostiedi: studena voda, horka voda, studeny mine-
ralni olej, horky minerdlni olej, vzduch, kyslik.

Specidlni pozadavky - podle konkrétnich potreb.

Pozndamky:
Bliz$i udaje jsou uvedeny v CSN 02 9252 a CSN 02 9263

véetné standardnich toleranci rozmérd.



Dalsi vyrobky z technické kulize

Usfiové vyrezy a vyseky:

Tvary dle pozadavku (vykres), tloustka 0,7-6 mm.

Usniové krouzky , kotouce, klapky:

Jako tésnéni dle poZzadavku, moznost impregnace.

Spaliky, valce, spojky:
Z vlaknité usné, pripadné z hovézinové usné, material slepen,

slisovan a dale opracovan.

Sici a vazaci feminky:
K sesivani sedlarskych vyrobk(, hovézina s velmi vysokou

pevnosti.

Snidra z tiiselné usné:

Kulaté a ovalné prarezy od 4 do 10 mm, pfirodni barva.

Usifiové upinaci femeny:
Rozméry dle pozadavku, tloustka 1-6 mm.

Usfiové rohozky:
Spojené ocelovymi draty, nezniCitelné, standardni rozmér
400x600 mm a 600x970 mm.

Tfrmeny, narazniky, membrany:
Dle konkrétnich pozadavkud zakaznika.




Kontakty

DIC: Cz44499850

Telefon

Vedeni

Véra Navratilova 491 840012

Ekonom
Ing. llona Karbanova 491 840014

Obchod pasy a femeny

Milan Holecek 491 840019
Jakub Vohralik 491 840018
Tomas Hasnik 491 840017

Reko s.r.0., Husova 123, 551 01 Jaromér, Ceska Republika
ICO: 44499850
Zapis: OR u KS Hradec Kralové, odd. C viozka 1387

Mobil

739036 036

736 510 508

736 752 175
725592 191
727 928 025

Obchod ochrannych méchl a manzet

491 840016
Vedouci vyroby
David Navratil 491 840017
Vedouci obchodu
Bc. Petr Kotynek 491 840017

Servis 24 - NON STOP

Obchodni zastoupeni:

736 472 656

602 480 593

605 918 975

602 480 593
605 918 975

Fax

491 840021
491 840021
491 840021

491 840022

491 840022

491 840021

Kraj Liberecky, Kralovehradecky, Pardubicky a Vysocina

Artem Dotsenko

Kraj Ustecky, Plzefisky, Karlovarsky
Tomas Kroc

Kraj Praha, Stfedocesky, JihoCesky
Radomil Drab

725096 101

725 096 102

725096 103

Kraj Jihomoravsky, Moravskoslezsky, Olomoucky, Zlinsky

David Konderla

725 096 104

E-mail

navratilova@reko-sro.cz

karbanova@reko-sro.cz

holecek@reko-sro.cz
vohralik@reko-sro.cz
hasnik@reko-sro.cz

odbyt@reko-sro.cz

navratil@reko-sro.cz

kotynek@reko-sro.cz

dotsenko@reko-sro.cz

kroc@reko-sro.cz

drab@reko-sro.cz

konderla@reko-sro.cz



