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Perfektni ve formé

o OpoOjovani dopravnich pasu
ANKER

Pouziti u modernich dopravnich pasu s
lehkym zatizenim

Dopravni pasy zajistuji efektivni pracovni proces v prdmyslu,

logistice, zemé&délstvi. Prostfedi, ve kterém se dopravni pasy

vyskytuji, je zfidka identické. Rozdilnost v konstrukci past, v

materialu, ze kterého je vyroben stejné jako mnozstvi a
Spojky pro mechanické rﬁznorothos’t jehg Sitky a tloustky urCuje vysoké pozadavky na
spojovani past v lehkém mechanicke spoje.

primyslu
"""""""""""""""""""" Spojovaci systém ANKER tyto vysoké pozadavky splfiuje. Sklada

se ze tfi zakladnich komponentu:

* ANKER spojky

» ANKER spojovacilanka

» ANKER spojovaci pfipravky

Veskeré tyto komponenty vyhovuji spolehlivé jeden druhému v
ramci celého systému. Tato propracovana adaptace jednotlivych
komponentu je vysledkem intenzivni prace vyvojaru ve spolupraci
s vyrobci dopravnich pas(, distributory a uzivateli a pIné odpovida
dnednimu vysokému technologickému standardu.

Kazdy zakaznik si bezpochyby zvoli v Siroké Skale nabidky
mechanického spojovani past systémem ANKER pfesné to, co

Geometrie sponky potfebuje, tedy spoj rychly, spolehlivy a s nizkymi naklady. Kromé
— perfektni tymova toho se jedna o spoje, které zjednodusuji tdrzbu, jejich casové
prace

................................... velmi kratka instalace zkracuje prostoje a zvySuje produktivitu.

Duamysina geometrie spojek a vysoka
uroven provedeni

Spojovaci systém ANKER nabizi Ctyfi zakladni série spojek:

» hacky kartonove

» hacky navarované

* hacky vazaci (G fada)

* spiralové spoje

Kazda tato série — a uvniti kazdé této série i kazdy jednotlivy spoj

i — je specificky navrzena k tomu, aby uspokojila pozadavky

Tvar sponky — design zakaznika. Optimalizovana geometrie kazdé sponky zahrnuje
pro specifické aplikace . R . o,
----------------------------------- nasledujici kliCové hodnoty: tvar sponky a tloustka materialu,
vyska, délka ramen spojky a pomér ramen, délka hrot(, prdzor a
uhel aplikace. Délka hrotu sponky determinuje rozsah tloustky
pasu, pro ktery mize byt spojka pouzita. Délka ramen sponky
determinuje velikost nejmensi kladky v dopravnikovém systému,
ktery pojme sponky bez problému.



Hacky s horizontalné seriznutymi hroty
(série 25, 30, 35, 40)

Pro tenké pasy jsou dullezité zejména sponky s horizontalné
sefiznutymi hroty. Zatimco standardné sefiznuté hroty jsou
ohnuty stranou, tento specialni design zajistuje, ze hroty sponky
jsou ohnuty pfesné dolu smérem k okraji pasu poté, co jsou do
pasu zasunuty.

UZ v roce 1967 jsme nabizeli prvni sponky se zplostélymi rameny,
coz ma tfi hlavni vyhody: zvySenou soudrznost, pfi¢nou stabilitu
jednotlivych hacku spolu s rovnym, plochym spojem. Vysledek:
pasy spojené hacky ANKER Ize snadno a rychle zavfit—jako zip.

Az ¢tyri alternace urovni hrotu u sponek
série G

Design na Ctyfi alternace urovni hrotu u sponek byl vyvinut firmou
ANKER v roce 1955 a od té doby je i mezinarodné patentovan.

Tento vyvoj znamenal prdlomovou silu spojek série G az o0 50%,
kdyZ se pouzivaly tyto mimofadné ploché a protiotérové sponky.

Spojovaci lanka

Spojovaci lanka jsou z rizného materidlu a rizné tloustky tak,
aby vyhovovala riznorodosti aplikaci.

Pro perfektni spoj:
Hydraulické spojovaci pristroje

K dosazeni maximalniho pfepravniho zatizeni dopravniho pasu a
jeho zZivotnosti je zasadni, aby proces mechanického spojeni byl
jak kontrolovatelny, tak opakovatelny. Snadny a dlouhotrvajici
mechanicky spoj ma sponku do tvaru pismene U a ramena
sponky, ktera jsou paralelni navzajem.

ANKER nabizi rozmanitost nejmodernéjsich hydraulickych spo-
jovacich pfistroju s nasledujicimi rysy:

« elektronicky ovladatelné a programovatelna nastaveni
pro pfedbézny a hlavni tlak

» zahraté cCelisti k nastaveni sponek

« Celisti, které zajistuji, ze hlavni tlak je pfresunut do mista
hrotu hacku (patent)

» rozmanitost zavadécich ¢epu pro kazdy hfeben &i adaptor
k ziskani smycky ve tvaru pismene U.

Hacky s horizontalné
sefiznutymi hroty

Hacky s hroty az na
CGtyfi alternace urovni
hrotu

Spojovaci material pro
vSechny aplikace

Hydraulické spojovaci
pristroje pro optimalni
instalaci spojek
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. Moderni kancelafské budovy,
: vyrobny i sklady

Rosenfeld — sou¢asné poklidné
* umisténi v idylickém jiznim
: Némecku

Pocatky v historickém centru mésta

Z kovarny do moderniho vyrobniho zarizeni

Mésto Rosenfeld lezi v malebné ¢&asti jizniho Némecka mezi
Swabian Alb a Cernym lesem, pobliz hranic se Svycarskem.
Spolecnost pana Wilhelma Siilzle byla zaloZzena v roce 1880. V
roce 1999 bylo jméno spole¢nosti pfejmenovano na Walter Siilzle
GmbH.

Kovarna plivodné vyrabéla malé kovarské naradi, Zelezné a
ocelové pro mistni farmare a dalSi uzivatele v okoli, coz byla
vyroba, ktera vyzadovala ruéni praci. Pokracujici mechanizace
zemédélstvi a primyslu po roce 1920 vedla k technologickym
zlepSenim zemédélskych stroji a vybaveni. Mechanické spojky
dopravnich pasl byly v té doby Casti vyroby, kterou tovarna
provozovala. Mechanické spojky byly zpoCatku uzivany v
pramyslu a zemédélstvi.

V roce 1949 zacala spole€nost vyrabét spojky ANKER a instalaéni
naradi zejména pro trh v jiznim Némecku. Od roku 1950 se zacaly
spojky ANKER uspésné vyvazet do vSech Casti svéta. Jednim z
indikatord Uuspéchu této firmy za léta jeji existence je i expanze
jejich budov.



V roce 1960 se spole¢nost prestéhovala z historické ¢asti mésta
Rosenfeld do nové pramyslové zény ,West*. Tato zéna v letech
1974, 1985 a 1991 expandovala do dnedni podoby. Vyrobni
haly a skladové prostory spolecnosti Anker Flexco dnes
zaujimaji plochu vice nez 5000 m2. Administrativni a prodejni
budovy m, budovy vyzkumu a vyvoje zaujimaji dalSich 800 m2.

Nemalo patentl a inovacnich vyrobkd jsou diukazem vice nez
50 leté zkuSenosti jak ve vyrobé tak ve vyvoiji.

Prvni spojka ANKER, spojka navafena na pficném dratu, byla
poprvé ve firmé& vyrobena uz v roce 1949. Nékteré spojky s
horizontalné fezanym hrotem a zplostélymi rameny se ve firmé
vyrabéji od roku 1969.

Vyvoj vyrobnich metod a vybaveni ve vyrobé spolu s vyvojem
naradi zajiStuje spole€nosti vysokou uroven kvality a flexibility
pro stale vétsi spokojenost zakaznika.

Recepce

© Moderni a efektni kancelafe




Vysoka uc€innost

.............. Vyrobni zarizeni

Vyrobni haly pro mechanické
: sponky

Nezavislé a flexibilni: od nastrojt
: az po vystupni oddéleni

Precizni systém
tvarovani dratu

Od dratu ¢i kusu oceli po mechanickou
spojku

Draty z nerez oceli a pfesny prouzek oceli predstavuje
nejdulezitéjSi surovinu ve vyrobé spojek. Na tuto kvalitu ma
spole¢nost nejvy$Si pozadavky. Specifikace se pak tykaji
kompozice material(, rozméry, pevnost v tahu a elasticita.
Nastaveny jsou pevnostni limity, ze dokonce normy DIN jsou
prekroCeny.

Kvalita materialu se pfizplsobuje tomu, aby vyhovovala ucelim
aplikace sponek v budoucnosti. RUzné série spojek jsou vyrabény
na specialnich strojich, které si z valné vétSiny nase spole¢nost
vyvinula a vyrobila. Kazda individualni spojka prochazi velmi
pfisnou kontrolou kvality.

NasSe vysoce vykonnostni vyroba zajistuje to, ze kazda
objednavka je pfipravena v¢as k odeslani.

Vyroba strojtl, naradi a lisi — vSe pod jednou
strechou

VSechny spojky ANKER jsou vyrabény kompletné v nasi tovarné.
Individualni komponenty jsou vyrabény na nejmoderné&jSich CNC
frézach. Ostatni ¢asti pro spojky a lisy jsou vyrabény systémem
tvarovani dratu.

To, Ze si nase spole¢nost vyrabi i vybaveni i vyrobky sama, nam
umozniuje byt flexibilni a nezavisli na subdodavatelich.



Spojky ANKER jsou k dispozici v
nasledujicim provedeni riznych materialu:

B LM

[]

ocel
galvanizovana ocel
pevna, galvanizovana, proti-otérova ocel

nerez ocel AlSI 430

nerezova, protiotérova, protiobrusova magneticka

nerez ocel AISI 316
nerez ocel AISI 316L
nerezova, protiotérova, protiobrusova

a antimagneticka

Hastelloy C4

excelentni odolnost proti kyselinam a zasadam a otéru

Inconel 600, excelentni hydrolytické vlastnosti,

vhodné pro aplikaci ususeni plsti

Monel 400, excelentni odolnost ve slané vodé




Nestarnouci spoje

.. Kvalita a servis

Spravné navrzeny systém — nezbytny
predpoklad pro trvanlivé spoje

VeSkeré komponenty v systému mechanického spojovani
dopravnich past ANKER jsou navrzeny tak, aby byly kompatibilni
navzajem. Material, geometrie spojek, instalacni nafadi a
konecny tvar — kazdy tento detail ma svoji dulezitost pro funkénost
SpojKy.

CAD kvalita za¢ina . L e v v s .
u designu NaSe standardy kvality jsou pfisné stfeZeny od designu po

................................... naklédku.

Specifikace surovin — prvni krok v procesu
transparentni vyroby

Kvalita za¢ina nakupem vysoce kvalitnich surovin. Dodavatele
téchto surovin si naSe spole¢nost peclivé vybira a pfichazejici
suroviny detailné kontroluje, nebot to jsou dulezité elementy
procesu kontroly kvality. Kompletni dokumentace materialt ve
Zkouska geometrie vyrob& umoziiuje sledovat krok za krokem finalni vyrobek aZ po
28l I [T surovinu a to i po mnoha letech. Tento systém Cini cely vyrobni

projektoru h
................................... proces transparentni.

Nas zkuseny tym — motivovany a
kvalifikovany

Nasi zkuSeni a vysoce kvalifikovani zaméstnanci jsou zodpovédni

za kvalitu a produktivitu v kazdém samostatném oddéleni

spole¢nosti. Nejnovéjsi know how v technologii je ziskan

pravidelnym S8kolenim na misté. Kromé toho je kazdy

zaméstnanec dobfe obeznamen s politikou kvality naSi
Kontrola sponky pied spole¢nosti a ¢ini veskeré kroky k tomu, aby tuto vysokou kvalitu
balenfm dodrzoval.

Kontrola kvality ve tfrech stupnich

Vzhledem k tomu, Ze zname dulezitost kazdého detailu
vysledného vyrobku, je nase vyroba vystavena pfisné kontrole
kvality. NeprFetrzitd a opakovana inspekce probiha ve vyrobnim
procesu prostfednictvim testovani, profilovych projektord a
visualni zkousky.Kontrola vzorkl profilovym projektorem zajistuje
to, Ze geometrie spojky zUstava konzistentni. Instalace spojek do
; rdznych materidlu dopravnich pasd umoznuje nasi spole¢nosti
sponky m()dervn,'m ; konstantné kontrolovat celkovou funkénost. A v neposledni fadé
testovacim zarizenim
----------------------------------- 100%-ni visualni inspekce garantuje ze tovarnu opusti pouze
perfektni spojky.

Suroviny a zkouska



Dynamické testovani zarucuje dlouhou
zivotnost spojky

Spojky dopravnich pasu jsou nevyhnutelné vystaveny
opotrebeni. Nase spolecnost €ini veskeré mozné kroky k tomu,
aby snizila toto opotfebovavani na minimum. Kontrolujeme
statickou i dynamickou odolnost spojky v nepfetrzitych testech
spolu s testem odolnosti proti otéru a odéru. Ziskana zkuSenost
se pak odrazi ve vyvoji designu, nakupu surovin a vyrobé.

Zasoby pro odbératele

V nasich rozsahlych skladovacich prostorach udrzujeme stéle
velké zasoby vesSkerych vyrobkl ANKER, abychom mohli
okamzité vyhovét pozadavkim nasich odbérateld. Lokalita, ve
které se nachazime, tedy centralni Evropa nam umoziuje plnit
nase dodavky vzdy v&as.

Nejlepsi spojeni ke spolupraci

Vyrobky ANKER predstavuji vSezahrnujici Skalu rdznych spojek
pro dopravni pasy, zejména spojek pro pasy v lehkém pramyslu
(tedy pasy s lehkym zatizenim). NaSe spole¢nost naSim
zakaznim vzdy poradi s vybérem co nejvhodnéjsi spojky at’ uz
telefonicky ¢i pfi konzultaci na misté. Kombinace aplikace,
materialu dopravniho pasu a prdméru kladky umoziuje
demonstrovat celé spektrum moznosti

Vyskoleni distributofi po celém svété

Spojky ANKER spojuji dopravni pasy v rtznych odvétvich
prumyslu (letisté, potravinarsky pramysl, tabakovy pramysil,
primysl zpracovani ryb, vetesnictvi, pradelny, papirny, tiskarny,
vyrobci filtrd, zemédélska odvétvi a vSude tam, kde bézi
dopravnikové pasy).

Spojky ANKER jsou dostupné po celém svété diky siti
kvalifikovanych distributori dopravnich pasu a jejich vyrobcu a
OEM.

Proti otérové testy
riznych sponek z
riznych materiall

Vzdy na skladé — vice
nez 1200 polozek

Skolici stredisko i pro
schize

Rosenfeld — jeho
umisténi v srdci Evropy




Rozmanita skala vyrobki

. Spojky ANKER

Anker spojky — kartonové hacky

Tyto hacky jsou navrzeny k pouziti pro rdzné typy dopravnich
pasu a pro pasy o tloustce do 10 mm. Individualni hacky jsou
zajistény v silném kartonu, ktery Ize jednoduse ufiznout podle
velikosti. Karton ma funkci jako prostorovy element pfi transportu
a instalaci a zaroven predstavuje voditko pfi samotné instalaci
hacku. Poinstalaci se jednoduse odstrani.

Série #25

Specialné navrzena série pro extrémné tenké pasy (tzn. tiskarsky
lis, stroje v pradelnach a skladaci stroje a dopravni pasy s PTFE
povrchem).

Primér dratu 0.62 mm, vySka 1,70 mm, k dispozici prefabrikace
pro Sifi pasu s €elnim a koncovym koncem od 10 do 115 mm Sife
nebo v krabicich s kartony 150 nebo 300 mm dlouhymi; tloustka
pasu az do 2,8 mm; minimalni prdmér kladky 25 mm; horizontalné
sefiznuté hroty, zplostéla ramena hacku.

Série #25
................................... Série #30

Specialné navrzena série pro tenké pasy (tzn. filtracni pasy a
dopravni pasy s PTFE povrchem).

Pramérdratu 0,80 mm, vy$ka 2,54 mm; kartony 150 nebo 300 mm
dlouhé, tloustka pasu az do 2,5 mm, minimalni pramér kladky 50
mm, horizontalné sefiznuté hroty, zplostéla ramena hacku.

Série #35

Specialné navrzena série pro stfedné silné filtracni pasy.

Série #30
................................... Pramér dratu 0.90 mm; vySka 2.54 mm; kartony 300 mm dlouhé;

tloustka pasu az do 3,0 mm; minimalni primér kladky 50 mm;
horizontalné sefiznuté hroty; zplostéla ramena hacku.



Série #40

Série navrzena pro riizné aplikace (napf. filtracni pasy s téZkym
zatizenim, plsté pro zehlici stroje, obecné dopravnikové pasy a
vinité pasy).

Primér dratu 1.00 mm, vySka 3.175 mm, kdispozici prefabrikace
pro Sifi pasu nebo kartony 150 nebo 300 mm dlouhé, tloustka
pasu az do 5,6 mm, minimalni prdmér kladky 50 mm, horizontalné
sefiznuté hroty, zplostéla ramena hacku.

Série #2 — #7

Série navrzena pro rtzné aplikace v primyslu, zemédélstvi a
logistice.

Primér dratu 1.20 mm (u #2 a#3) a 1,38 mm (u #4 az #7), vyska
3,67 mm, kartony 300 mm dlouhé, tloustka pasu az do 10,0 mm,
minimalni primér kladky 50 mm.

Série AP

Specielné navrzena série k dosazeni naprosto plochého spoje u
vinitych pasu.

Priimér dratu 1.20 mm, vy$ka 3.67 mm, kartony 300 mm dlouhé,
tloustka pasu az do 10,0 mm, minimalni pramér kladky 100 mm.

Série #40

Série #2 - #7

Série AP




 EEREEREERRRD

Rozmanita skala vyrobki

Spojky ANKER

ANKER spojky — hacky navarované na draté

Uspé&sné pouzivané vice nez 50 let jako ,bezpednostni hagky* pro
pfenosové a dopravnikové pasy. PFicny drat stabilizuje spoj a
zabrariuje tomu, aby se individualni hacky uvolnily. Tato série je
vhodna zejména pro pasy v pramyslu potravinarském,
zemeédélstvi a logistice.

Série A30

Specielné navrzena pro tenké pasy (napf. pro filtrani pasy a
dopravnikové pasy s PTFE povrchem).

Primér dratu 0,80 mm, vyska 2,54 mm, hackové prouzky 300 a
600 mm dlouhé, tloustka pasu az do 2,5 mm, minimalni pramér
kladky 50 mm.

Série A34

Specielné navrzena pro davkovaci zafizeni a skladaci stroje v
pradelnach.

Drat 0,90 x 0,50 mm, vyska 2,54 mm, k dispozici prefabrikace pro
Sife pasu s ¢elnim a koncovym koncem u past od 35 do 115 mm
Sife nebo v krabicich s hackovymi prouzky 150 mm, tloustka pasu
azdo 2,0 mm, minimalni pramér kladky 50 mm.

Série A35
Specielné navrzena pro tenké pasy.

Drat 0,90 x 0,60 mm, vySka 2,54 mm, hackové prouzky 300 a
600mm dlouhé, tloustka pasu az do 4,0 mm, minimalni pramér
kladky 25 mm.

Série A36

Specialné navrzena pro Sirokou $kalu past (napf. pro filtracni
pasy, pasy v potravinarském priimyslu, pro dopravnikové pasy).

Drat 0.90 x 0.70 mm, vyska 2.54 mm, hackové prouzky 300 a 600
mm dlouhé. Tloustka pasu az do 4.0 mm, minimalni prdmér
kladky 25 mm.



Série A40

Tato série je specielné navrzena pro ruzné aplikace (tzn. napf.
filtracni pasy s velkym zatizenim, plsté pro Zehlici stroje, obecné
dopravnikové a vinité pasy).

Primér dratu 1.00 mm, vy$ka 3.175 mm, hackové prouzky 300 a
600 mm dlouhé, specialni délky az do 1,50 m, tloustka pasu az do
4,0 mm, minimalni pramér kladky 50 mm.

Série A2-A7

Série navrzena specielné pro aplikace v prumyslu, zemédélstvi a
logistice.

Primérdratu 1.20 mm, (A2 aA3)a 1,38 (A4-A7), vyska 3.67 mm,
hackové prouzky 300 a 600mm dlouhé, specialni délky az do
2,5 mm, tloustka pasu az do 10,0 mm, minimalni pradmér kladky
50 mm.

ANKER spojky
G00-G 006

Tyto spojky jsou uréeny pro mnoho aplikaci v&etné posuvnych
dnovych dopravnikovych systém(, kde se uplatni hlavné diky
tomu, Ze u téchto aplikaci je hlavni poZzadavek naprosto plochého
a protiotérového spoje.

Tloustka materialu je v rozmezi od 0,50 do 0,75 mm, vy8ka 4,00
mm, délky hackovych prouzkl jsou 300, 600, 900, 1200 a 1500
mm ¢&i uzplsobeny tak, aby vyhovovali Sifce pasu, tloustka pasu
az do 3,0 mm a minimalni pramér klady je 20 mm.

Série A40

Série A2 - A7




Rozmanita skala vyrobki

.............. Spojky ANKER

Spojovani prenosovych dopravnich pasu
spojkami ANKER

Spojovani prenosovych dopravnich pasut je mozné téz i
spojkami fady G u tloustky pasu od 3,0 mm do 12,5 mm. Tyto
spojky se instaluji kladivem a pouzivaji se zejména ke spojovani
prenosovych dopravnich pasu u zemédélskych zafizeni.

Série sponek ANKERG,

G15-G 65
................................... Sp0jky ANKER ,,S€ Sesti hrotyn

Spojky se Sesti hroty se pouzivaji zejména k oprave trhlin a pukli
na dopravnich pasech. Jsou k dispozici v sedmi velikostech, takze
jelze pouzivatu past az do 21 mm Sitky.

Spiralové sSvy a plastové spojky ANKER

Spiralové Svy ANKER se Uspésné pouzivaji zejména v
potravinarském prumyslu stejné jako na letiStich pro pasy u
Sponky ANKER se 3esti hroty, detektorl zasilek a odbavovani. Hygienickeé (Cisténi pasu) a/nebo
: 8S 200 - SS 207 technické davody (detektory kovu) na dopravnikovych systémech
vyzaduji plastoveé spojky vyrobené z FDA Ci jiného vysoce tepelné
odolného materialu. Spiralové Svy ze smési FDA se pouzivaji v
potravinafském primyslu, zatimco spiralovy Sev z materialu
PEEK se pouziva zejména u dopravnich past tam, kde jsou
vysoké teploty. Spiralové Svy se nedoporucuji tam, kde neni
zadouci pfimy styk potravin s timto materialem.

Spiralové Svy ANKER jsou k dispozici v krabicich, kde jsou v
mnozstvich 3,10 a 30 metrG. Minimalni pramér kladky je 10 mm.

Spiralové Svy ANKER,
PEEK, FDA, Cerné



ANKER - spojovaci material

Spojovaci material je dllezitym elementem u jakéhokoliv spoje.
Jsou dulezité k tomu, aby spoj mél maximalni zZivotnost. K
dispozici jsou rizné spojovaci draty a lanka z rizného materialu v
zavislosti na Ucelu a typu spojky.

Nylonovoocelovy drat (NST) — pruzny ocelovy drat, potazeny
nylonem pro minimalni opotfebeni a dobrou lubrikaci spoje,
relativné nepoddajny pro snadnou aplikaci.

Nylonovy z nerez oceli (NSS) — drat z nerez oceli (AISI 304),
potazeny nylonem pro minimalni opotfebeni a dobrou lubrikaci
spoje, relativné nepoddajny pro snadnou aplikaci. Vhodny také do
korozivniho prostiedi.

Ocelovy drat potazeny nylonem (NC) — ocelové dratove lanko,
potazené nylonem pro minimalni opotfebeni a dobrou lubrikaci
spoje —vhodné pro zZlabkové aplikace a vypouklé kladky.

Drat z nerez oceli potazeny nylonem (NCS) — lanko z nerez
oceli, potazené nylonem pro minimalni opotfebeni a dobrou
lubrikaci spoje —vhodné pro Zlabkové aplikace a vypouklé kladky.

Perlonovy spojovaci material (NK) odolny proti korozi, dobra
lubrikace spoje, pro aplikace s nizkym zatizenim.

Drat z nerez oceli (SS) a vroubkovany drat z nerez oceli (CSP)
— vhodné pro v8echny aplikace. CSP je vhodny zejména ke
spojkam fady G (GO0 —G 006)

Spojovaci material
ANKER
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ANKER hydraulické spojovaci lisy

NaSe spoleCnost viele doporucuje instalovat spojky ANKER
pFimo hydraulickymi spojovacimi lisy ANKER. Ménitelné adaptéry
a univerzalni hfebeny zajistuji, Ze vétsina spojek ANKER muze
byt nainstalovana jakymkoli lisem z nasi Siroké nabidky.

Patentovany systém Celisti zajiStuje, Ze maximalni kontaktni tlak

se neprenasi na okraj pasu, ale spiSe do oblasti hrotu hacku. Toto

Presné vedene celisti zarucuje, Ze se vytvori smycka ve tvaru kapky, dokonce i u hackd,

_____ stroje zasazovanych do pas( tendich nez je primér pouzitého
zavadéciho ¢epu.

Nékteré z nasich hydraulickych lisu jsou téZz k dispozici s
zahfivanymi Celistmi. Tyto stroje se doporuCuji zejména pro spoje
na dopravnich pasech z PVC a PU s lehkym zatizenim stejné jako
nafiltracnich pasech a vinitych pasech.

Zahratim Celisti a pfenosem tohoto tepla na samotnou spojku se
hrot hacku zasouva do pasu mnohem snadnéji, aniz by jakkoliv
poskodil kostru pasu. Teplo se dale posouvano od Celisti k pasu,
takZze kompenzuje jakoukoli tenzi €i zvinéni, které by se mohlo
objevit.
zajistuji jednotny tlak
_____ na celou §ifi spoje Elektro hydraulické spojovaci lisy jsou vybaveny kontrolnim
systémem SPC. Funkce jako pfedbé&zny a hlavni tlak a (pokud je
to k dispozici) teplota Celisti a uzaviraci perioda cCelisti jsou
programovatelné za pouziti menu a lze toto naprogramovani
ulozit na funkénich klavesach. Nastaveni az na ¢tyfi rozdilné typy
pasu tak pak Ize snadno zvolit pouhym stlacenim klavesy F1-F4.

To znamena, Ze nic neni ponechano nahodé. Konzistentni kvalita
je zajisténa od spoje ke spoji. Spoje dopravnich pasu, instalované
na hydraulickych lisech ANKER se jednoduse a snadno uzaviraji
jako zip.

a prenaseji finalni tlak
na misto hrotu sponky



Spojovaci pripravky ANKER série ARU a AMU jsou urené
vSestranné pouziti se spoji kartonovymi hacky, navafovanymi
hacky stejné jako se spojkami série G v hackovych pascich az
do Sife 1500 mm.

Spojovaci pfipravky AMU 4000 a AMU 6000 maiji zvlastni
konstrukci z pevné lité oceli. Byly posileny vodivé drahy
pohyblivych Celisti. Maximalni kontaktni tlak je 20 kN. Lis AMU
6000 je vybaven zahfivacimi c¢elistmi. K dispozici je i
namontované elektro hydraulické ¢erpadlo HP 1000.

Spojovaci pripravky ARU 2000 a ARU 3000 jsou uréeny pro
vyrobu stfedni Urovné a polni aplikace. Maximum kontaktniho
tlaku je 10 kN. Pfipravek ARU 3000 je vybaven zahfivacimi
Celistmi. K dispozici s dvou stupfiovym patovym cerpadlem HP
500, pneumaticko hydraulickym cerpadlem HP 750 nebo
moznosti namontovaného <¢i samostatného elektro
hydraulického ¢erpadla HP 1000.

Univerzalni hfebeny ANKER pro pfipravky série ARU/AMU
jsou k dispozici v Sitkach od 600 do 1500 mm. Kazdy hieben
ma pfenosovou sekci k instalaci spojek na Sirokych pasech pfi
vyhnuti krok(m ve spoji.

Spojovaci pripravky ANKER série ARK a AMK jsou uréeny pro
vSestranné pouziti se vSemi naSimi spojkami, avSak
preferované jsou hlavné kartonové hacky v délkach az do 300
mm.

Spojovaci pfipravek AMK 400 ma zvlastni konstrukci z pevné
lité oceli. | zde byly posileny vodivé drahy pohyblivych Celisti.
Maximalni kontaktni tlak je 20 kN. K dispozici je i elektro
hydraulické €erpadlo HP 1000, namontované ¢&i zvlast s hadici
a spojkou.

Pripravek ARK 150 a ARK 200 slouzi jako opravné spojovaci
pfipravky pro polni a stacionarni aplikace. Maximalni kontaktni
tlak je 6/10 kN. K dispozici s dvou stupfiovym patovym
Cerpadlem HP 500, pneumaticko hydraulickym Cerpadlem HP
750 nebo elektro hydraulickym ¢erpadlem HP 1000.

Adaptéry ANKER jsou k dispozici pro série ARK a AMK
pripravky. VeSkeré adaptéry jsou vybaveny pfenosovou sekci k
instalaci spojek na Sirokych pasech pfi vyhnuti krokim ve spoji.

© AMU 4000 / AMU 6000

© ARU 2000

© AMK 400

© ARK 150 / ARK 200




 Hydraulicka Gerpadia ANKER,
: HP500 a HP 1000

ANKER spojovaci pripravky
: svérakové, pakové a klestové

Rozmanita skala vyrobki
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Hydraulicka ¢erpadia a jednotky ANKER

Hydraulické dvoustupnové cerpadlo ANKER HP 500 je
vybaveno ventilem k sefizeni kontaktniho tlaku. Dodava se
kompletné s vysoko tlakovou hadici, rychlospojkou a tlakomérem.

Pneumaticko hydraulické c¢erpadlo ANKER HP 750 je
dodavano kompletné s vysokotlakovou hadici, rychlospojkou,
tlakomérem a udrzbaiskou jednotkou. Kontaktni tlak je sefizen
udrzbarskou jednotkou.

Hydraulické motorové ¢erpadlo ANKER HP 1000 je kompaktni
robustni hydraulické Cerpadlo pro svorkové zafizeni. Tato
jednotka je charakterizovana svoji provozni jednoduchosti,
odolnosti proti Spatnému fungovani a jednoduchou udrzbou.
Jednotka mulze bud byt namontovana pfimo na stroj nebo
napojena k vysokotlakové hadici a rychlospojce. Je k dispozici v
rlznych verzich, aby uspokojila pozadavky zakaznika.

ANKER rolovaci pripravky

ANKER rolovaci pfipravky urychluji a usnadnuji instalaci spojek
ANKER s vyjimkou spijek fady #25. Tyto spojovaci pfipravky jsou
k dispozici v Sifi 350, 600, 900, 1200 a 1500 mm. Spojovani
dopravnich pas( SirSich nez jsou vyjmenované moznosti je také
mozné.

ANKER spojovaci pripravky svérakové,
pakové a klest'ové

ANKER svérakové spojovaci pfipravky jsou uréeny pro
vSechny spojky ANKER a Ize je pouzit v jakémkoli stabilnim
svéraku. Tyto spojovaci pfipravky nemaji zadnou pfenosovou
sekci a jsou uréeny pro pouziti u past az do Sife pFipravku (120 az
250 mm).

ANKER pakové spojovaci pripravky LL25-50 jsou vhodné pro
spoje u pasu v pradelnach az do Sife 50 mm a jsou uréeny
vyhradné pro spojky série #25 a #25SP.

ANKER spojovaci pripravek klestovy je vhodny pro spojky
série 25, 30, 40 a série G. Je vhodny pro spojovani Uzkych pasu
azdo Sife 50 mm.



... a prislusenstvi........

DalSi vyrobky ANKER

ANKER spojovaci materialy v ¢ervené a zluté barvé jsou
ur¢eny zejména do papirenského pramyslu. Spojovaci material z
Nomexu a Nomexové oceli se pouziva zejména tam, kde je
vysoka teplota.

Civky o velikosti 50, 100 a 250 metrt nebo jako ,,Pathfinder®,

vybaveny zavadécim ¢epem a spojkou, jsou vyrobeny pro Spojovaci cepy ANKER
specifické $ife pasl & pro nasobky $ifi past. Pathfinder je k cervené, Zluté a

dispozici také v provedeni z materialu PEEK ¢i polyesteru. .'\.IQT.E’T).(?Y.G. .....................
ANKER spiraly jsou k dispozici z polyesteru (bila a ¢ervena) pro

vyuziti zejména v papirenském pramyslu nebo z materialu kvality

FDA pro potravinarsky prumysl. Spiraly jsou i z materialu PEEK [
(hnédé) a z nerez oceli, potazené polyamidem pro vyuziti tam,
kde je vysoka teplota.

ANKER spiralové spoje - Svy jsou dodavany v provedeni z
polyesteru (modra typ A) a z polyesteru/kevelaer (modra-zluta
typ B) pro papirensky priimysl a v provedeni polyesteru FDA (bila

typ G) pro potravinarsky pramysl. Spojovaci materidl
,Pathfinders* se

ANKER adhesivni seSivaci nit, ktera ma specialni potah, jenz zavadécim Gepem a

zabraruje rozpleteni stehd, dokonce i kdyz individualni stehy jsou spojkou

poskozeny. Nit' je k dispozici v provedeni z polyesteru (MARA
15/4)az Nomexu (SALTA20/3) pro mista, kde je vysoka teplota.

ANKER vazaci paska se pouziva k utésnéni koncl pasu u =
bavinénych pasi v pradelnach. K dispozici je v plechovkach o
obsahu 0,5 litru (rychleschnouci QDTB a nehoflavy NFTB).

ANKER fezacky pasu jsou k dispozici v riiznych verzich pro pasy
azdo Sife 1500 mm.

Plastové spiraly
ANKER
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